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co.me.s. desidera ringraziarla per aver
scelto uno dei suoi prodotti.

Abbiamo preparato questo manuale per
consentirle di apprezzare appieno le
qualita. In esso sono contenuti dati tec-
nici, informazioni,consigli ed avvertenze
diretti all’utilizzo di questo prodotto.
Scoprira altresi caratteristiche, partico-
lari ed accorgimenti che la convinceran-
no della bonta della sua scelta.

Cordialmente
co.me.s. s.r.l.
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A Co.me.s. agradece por sua escolha.
O presente manual foi redigido para
permitir-lhe beneficiar ao maximo das
qualidades da maquina. No manual
sdo apresentados dados técnicos, in-
formacdes, conselhos e adverténcias
relativas ao uso do produto. Com a lei-
tura do manual, vocé vai descobrir tam-
bém caracteristicas, detalhes e dicas,
que confirmardo que, ao escolher esta
magquina, fez a escolha certa.
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Co.me.s. would like to thank you for
buying one of its products.

We have drawn up this manual so that
you can fully appreciate its qualities. It
contains technical information, advice
and measures about how to use this
product.

You can also find more about its speci-
fications, details, and practical tips that
will convince you even more you have
made a really good choice.

With compliments,
Co.me-:s. s.r.l.
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BblOOp. [laHHas WMHCTPYKUUS coaepXuT
MHOpMaLMIo, Kak ucnonb3osaTtb Bawe
HOBOE npuobpeTeHne Ons NonyvyeHus
MaKCMMarbHO KayeCcTBeHHOro
pesynbrara.

B MHCTPYKUMIO BKITHOYEHDI

TexXHn4yeckne aaHHble, COBEThbl 1 Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTM MO UCMONb30BaHMUIO
npogykra.

XapaKkTtepucTukm n ocobeHHocTu,
yKa3aHHble B MHCTPYKLUW, eLle pas
y6easT Bac B npaBunbHocTu Bawwero

Atenciosamente BblOOpa.
co.me.s. s.r.l.
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Co.me.s. le agradece por haber elegi-
do uno de sus productos. Este manual
ha sido preparado para que pueda apre-
ciar a pleno la calidad. EI mismo con-
tiene datos técnicos, informacion, con-
sejos y advertencias dirigidas al uso de
este producto. Ademas, descubrira ca-
racteristicas, detalles y soluciones que
le convenceran de la buena calidad de
su eleccion.

Saludos cordiales
co.me.s. s.r.l.
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La testa viene applicata alla macchina tramite il proprio albero di trascinamento con flangia (1) con relativo centraggio e bloccata
con n° 3 bulloni M16. Per la rotazione degli alberi porta mola & necessario che il carter superiore (8) non ruoti, ma lo stesso non
deve essere bloccato rigido. L’albero di trascinamento con flangia trasmette la propria rotazione alla parte rotante permettendo
agli alberi porta mola (69) di rotolare sulla corona (30).

Le teste per la loro solida costruzione non hanno bisogno di particolari accorgimenti, € solo necessario il controllo periodico del
lubrificante.

Se per eventuali interventi fosse necessario lo smontaggio della testa, svuotarla completamente dal lubrificante svitando i tappi
(14) posti sulla parte inferiore del carter rotante e procedere come sotto descritto con riferimento al disegno allegato.
Rimuovere le n°3 viti (37) e svitare la ghiera (18) per separare la parte superiore della testa (gruppo albero e carter superiore)
dalla parte inferiore (gruppo carter rotante).

La testa cosi smontata permette la revisione completa di ciascun organo come segue. Rimuovere la chiavetta (17), estrarre il
cuscinetto radiale (11), il distanziale (7) e il carter superiore (8). Di seguito rimuovere il cuscinetto a sfere (4), I'anello di tenuta (3)
e la bussola di protezione (2) dall’albero di trascinamento con flangia (1).

Procedere con la revisione della parte inferiore rimuovendo le bussole (64). Per smontare il gruppo albero porta mola (69) svitare
le viti (21) ed estrarre tutto il gruppo relativo all’albero porta mala. A questo punto € possibile smontare e revisionare i relativi
componenti.

Per la sostituzione dei componenti relativi alla parte inferiore dell’albero porta mola (69) rimuovere il coperchietto (20), I'anello
di tenuta (27), la bussola (66), I'or di tenuta (28), il cuscinetto a rulli (29).

Per la sostituzione dei componenti relativi alla parte superiore dell’albero porta mola (69) rimuovere il cuscinetto a rulli (36), la
ralla (35), la gabbia assiale (34), la ralla per albero (33) e il distanziale di spessoramento (65).

Per estrarre I'ingranaggio (30) dal carter rotante (12 — 70) rimuovere I'anello di tenuta (10). Sostituire sempre al rimontaggio
I'anello di tenuta (10).

Per rimuovere la flangia trascinamento testa (16) € necessario aver rimosso il gruppo albero di trascinamento e I'ingranaggio
fisso (30). Successivamente svitare le n°6 viti (60).

La testa in queste condizioni risulta completamente revisionabile.

LUBRIFICAZIONE

USO E MANUTENZIONE DELLE TESTE

Il livello di lubrificante va controllato ogni 30 giorni in quanto le teste hanno una notevole capacita grazie al serbatoio per garantire
una lubrificazione sicura ed una conseguente lunga durata della testa.

Sul carter superiore sono montati, il tappo (14) per il carico lubrificante, un tappo per sfiato aria (71) e due tappi per la predisposi-
zione attacco lubrificazione automatica (9); per quanto riguarda il livello, sul carter rotante (12 — 70) & stato predisposto un tappo
(14) sul fianco del carter stesso. Le teste vengono fornite con grasso “SLLOQ”.

Per eventuali rabbocchi o sostituzioni si consigliano anche prodotti similari con densita massima uguale al tipo specificato. Se si
notano fuoriuscite di lubrificante pud significare che per qualsiasi causa si sia verificata qualche anomalia ad esempio il danneg-
giamento di anelli di tenuta o altro. E bene quindi fermare tempestivamente |a testa e procedere alla necessaria manutenzione
evitando cosi gravi danni.

Le teste sono garantite in tutti i particolari di nostra costruzione ed eventuali sostituzioni di pezzi difettosi saranno effettuate
celermente.

La garanzia ha una durata di 3.000 ore dalla messa in funzione delle teste, la stessa viene a decadere in caso di urto, mancanza
di lubrificante o errato montaggio sulla macchina.

RACCOMANDAZIONI RELATIVE ALLA SICUREZZA

+ Dato il peso dell’oggetto, il trasporto ed il posizionamento della testa sotto il mandrino deve avvenire con particolare cura ed
attenzione, si consiglia di posizionarla sotto il mandrino sul piano di lavoro, quindi abbassare il mandrino, facendo sempre at-
tenzione affinché lo stesso non cada addosso all’'operatore.

» Al momento dell’avviamento dell'impianto accertarsi che le teste levigatrici ruotino liberamente, siano attivate le protezioni mec-
caniche e che nessuna persona sia presente in prossimita delle teste stesse.

« La flangia della testa deve essere resa solidale al mandrino con I'utilizzodi otto bulloni di diametro 8 mm, di rondelle piane e
grower, al fine di evitare allentamenti. | bulloni devono essere serrati con I'applicazione di una coppia pari a 200 Nem.

» Al momento del contatto testa/lastra, la testa deve aver raggiunto le sue normali condizioni di lavoro (a regime).

* In caso di urti, fermare la macchina e verificare I'integrita delle teste, in particolare per quanto riguarda i settori porta abrasivo.

* L'uso di teste rotanti pud provocare la proiezione di frammenti di materiale. Si consiglia pertanto 'uso di protezioni meccaniche
adeguate vietando al personale di operare in zone esposte al pericolo.

* In caso di vibrazioni anomale all’impianto verificare che esternamente le teste siano integre e non presentino ammaccature o
rotture.

» La manutenzione della testa (sia per la sostituzione degli utensili abrasivi, sia per I'effettuazione dei necessari rabbocchi d’olio)
deve essere effettuata in condizioni di sicurezza. Si consiglia pertanto di eseguirla con la testa in oggetto e quelle adiacenti
ferme e non alimentate.

* Il rumore che si sviluppa durante la levigatura, specialmente su macchine multimandrino, puo richiedere la necessita che |l
personale che opera vicino alla macchina indossi apposite cuffie antiacustiche.

* L'utilizzo di teste calibratrici determina la produzione di polveri che possono essere dannose se non opportunamente aspirate.

+ La velocita massima di rotazione a cui deve essere sottoposta la testa durante le lavorazioni non deve essere superiore a 700
giri/min.



USE AND SERVICING OF HEADS

The head is attached to the machine by a flanged propeller shaft (1) which is centred and locked by 3 x M16 bolt.

To rotate the grindstone holder shafts, the upper casing (8) must not rotate but must also not be rigidly fixed. The flanged propeller
shaft transmits its rotation to the rotating part thereby permitting the grindstone holder shafts (69) to roll on the crown (30).
Because of their solid design, the heads do not need any special maintenance, except for checking the grease level at regular
intervals.

Should the head be removed for any intervention, completely drain the lubricant by unscrewing the plugs (14) positioned on the
lower part of the rotating casing and then proceed as described below using the attached design as a reference.

Remove the 3 screws (37), unscrew the ring nut (18) to separate the upper part of the head (shaft unit and the upper casing)
from the lower part (rotating casing unit).

When the head is disassembled, a complete maintenance revision of all parts can be made as follows. Remove the key (17),
extract the radial bearing (11), the spacer (7) and the upper casing (8). Remove the ball bearing (4), the ring seal (3) and the
protection bush (2) from the flanged propeller shaft (1).

Proceed with the maintenance revision of the lower part by removing the bushes (64). To disassemble the grindstone holder shaft
unit (69) remove the screws (21) and remove the complete unit relative to the grindstone holder shaft. The relative components
can now be disassembled and revised.

To substitute the components relative to the lower part the grindstone holder shaft (69) remove the casing (20), the ring seal (27),
the bush (66) and the roller bearing (29).

To substitute the components relative to the upper part of the grindstone holder shaft (69) remove the roller bearing (36), the
thrust bearing (35), the axial cage (34), the shaft thrust bearing (33) and the spacer (65).

To remove the gear (30) of the rotating casing (12 — 70) remove the ring seal (10). Always substitute the ring seal (10) on reas-
sembly.

To remove the propeller head flange (16), it is necessary to first remove the propeller shaft unit and the fixed gear (30). Subse-
quently, remove the 6 screws (60).

The head can now be completely revised.

LUBRICATION

Check grease level every 30 days, since the heads have a very large grease tank, for safe lubrication and a longer life of the
head.

The upper casing is equipped with a filler cap (14) to top up with lubricant, an air breather plug (71) and two plugs for an optional
connection to an automatic lubrication system (9). There is a lubricant level plug (14) on the side of the rotating casing (12 — 70).
The heads are supplied with “BLASIA 680" oil or “SLLO0” grease.

Similar types of grease may be used, provided their maximum density is the same as the recommended one. If you notice some
grease spilling out, it could be suggestive of some failure, for instance damage in the O-rings or something else. In this case,
immediately stop the head and service it as needed, to prevent further damage.

All the parts of the heads that have been manufactured by us are covered by a warranty; faulty parts will be replaced as soon
as possible.

Our warranty covers 3,000 hours of operation, as from the commissioning of the heads; it will not apply in the event of a collision,
poor lubrication or faulty installation.

SAFETY MEASURES

» Because of the heavy weight of this product, take special care when carrying and installing the head under the spindle; it should
be placed under the spindle, on the workbench, then pull the spindle down, but mind it does not fall down on the operator.

* When starting the equipment, make sure the polishing heads rotate smoothly, the mechanical safety devices are on, and no
one stands near the heads.

» The head flange must be integral with the spindle. To do this, secure it with eight bolts, 8 mm in diameter, plain washers and
grower washers, to prevent it coming loose. Tighten the bolts at 200 Nem.

* When the head touches the slab, it must be in its regular working conditions (steady state).

* In the event of a collision, stop the machine and inspect the heads, especially the abrasive-holder sections, for damage.

» Revolving heads may throw pieces of materials about. Therefore, use appropriate mechanical safety guards and keep any staff
off such dangerous areas.

« In the event of unusual vibration, inspect the outside of the heads for damages, dents or breakage.

» The heads must be serviced (to replace the abrasive tools or top up the oil level) in safe conditions. Therefore, keep the head
and the adjoining ones stationary, with power turned down.

» Because of the noise given off by the polishing process, especially from multi-spindle machines, the staff working near the
machine may have to wear special ear protection.

» Gauging heads may produce dust, which may be harmful if inappropriately inhaled.

» The max revolving speed at which the head should run during any process should not exceed 700 rpm.

PESO

LUBRIFICANTE

N° PORTA MOLE

VEL.
ROTAZIONE MIN

VEL.
ROTAZIONE MAX

POTENZA MIN

POTENZA MAX

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS
CARACTERISTICAS TECNICAS - TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

WEIGHT

LUBRICANT

NR GRINDSTONE

HOLDERS

ROTATION

SPEED: MIN

ROTATION
SPEED: MAX

MIN POWER

MAX POWER

PESO

LUBRICANTE

N° PORTA-MUELAS

VEL.
ROTACION MiN

VEL.
ROTACION MAX

POTENCIA MiN.

POTENCIA MAX.

PESO

LUBRICANTE

N° PORTA
ABRASIVOS

VEL. ROTAGAO

VEL.
ROTAGAO

POTENCIA MIN

POTENCIA MAX
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CKOPOCTb
KPYYEHWA

MAKCUMAIbHAA
CKOPOCTb
KPYYEHWA

MWH MOLLHOCTb

MAKC MOLLHOCTb

KG

KG

No

G/MIN
RPM-U/MIN
DIGKEIT/ MIN
OB/MWH
G/MIN
RPM-U/MIN
DIGKEIT/ MIN
OB/MWH

KW

KW

89

400

500

7,5

15

96

400

500

7,5
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USO Y MANTENIMIENTO DE LOS CABEZALES
El cabezal se aplica a la maquina mediante el arbol de transmisién con brida (1) con el centrado correspondiente y se bloquea
con 3 bulones M16. Para la rotacién de los arboles portadores de muela, es necesario que el carter superior (8) no dé vueltas,
pero tampoco debe estar bloqueado de manera rigida. El arbol de arrastre con brida transmite la propia rotacién ala parte gira-
toria permitiendo a los arboles portadores de la muela (69) dar vueltas sobre la corona (30).
Debido a su sélida fabricacion, los cabezales no necesitan cuidados especiales, sélo es necesario que se controle periddica-
mente el lubricante.
Si fuese necesario desmontar el cabezal para realizar intervenciones, vaciar completamente el lubricante desenroscando los
tapones (14) en la parte inferior del carter giratorio y proceder como sedescribe mas abajo teniendo en cuenta el dibujo que se
adjunta.
Se quitan los 3 tornillos (37) y se desenroscael anillo (18)para separar la parte superior del cabezal (grupo arbol y carter superior)
de la parte inferior (grupo carter giratorio).
El cabezal desmontado de esta manera permite la revision completa de cada érgano de la manera siguiente. Quitar la clavija
(17), extraer el rodamiento radial (11), el distanciador (7) y el carter superior (8). A continuacion quitar el rodamiento de esferas
(4), el anillo de retencién (3) y el anillo roscado de proteccion (2) del arbol de arrastre con brida (1).
Revisar la parte inferior quitando los anillos roscados (64). Para desmontar el grupo arbol portador de muela (69) desenroscar
los tornillos (21) y extraer todo el grupo correspondiente al arbol portador de muela. Entonces se pueden desmontar y revisar
los correspondientes componentes.
Para a sustitucion de los componentes correspondientes a la parte inferior del arbol portador de la muela (69) quitar la tapa (20),
el anillo de retencion (27), el anillo roscado (66), el or de retencion(28), el rodamiento de rodillos (29).
Para la sustitucion de los componentes correspondientes a la parte superior del arbol portador de muela (69) quitar el rodamien-
to de rodillos (36), el acoplamiento (35), la jaula axial (34), el acoplamiento para el arbol (33) y el distanciador de espesor (65).
Para extraer el engranaje (30) del carter giratorio (12 — 70) quitar el anillo de retencién (10). Sustituir siempre cuando se vuelve
a montar el anillo de retencion (10).
Para eliminar la brida de arrastre del cabezal (16) es necesario haber eliminado el grupo arbol de arrastre y el engranaje fijo (30).
Sucesivamente desenroscar los 6 tornillos (60).
El cabezal en estas condiciones resulta completamente revisionable.

LUBRICACION

El nivel de lubricante se debe controlar cada 30 dias ya que los cabezales tienen una notable capacidad para garantizar una
lubricacién segura y, por consiguiente, una larga duracién gracias al depdsito.

En el carter superior se encuentran montados un tapén (14) para cargar el lubricante, un tapén de purgado de aire (71) y dos
tapones para la preinstalacion de la conexion de la lubricacion automatica (9). Por lo que se refiere al nivel, en el carter girato-
rio(12 — 70) se ha preinstalado un tapon (14) en el lateral del mismo carter. Los cabezales se entregan con aceite “BLASIA 680”
o grasa “SLL00”.

Para eventuales rellenados o sustituciones se recomiendan productos similares con densidad maxima igual al tipo especificado.
Si se observan pérdidas de lubricante, puede significar que por algun motivo se produjo alguna anomalia, como el dafio de los
anillos de estanquidad u otra. Se recomienda detener de inmediato el cabezal y realizar el mantenimiento para evitar dafios
graves.

La empresa garantiza todas las piezas de los cabezales de fabricacidon propia y las sustituciones de piezas defectuosas se
realizaran a la brevedad.

La validez de la garantia es de 3.000 horas desde la puesta en funcionamiento de los cabezales. Caduca en caso de golpe, falta
de lubricante o montaje erréneo en la maquina.

RECOMENDACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

+ Debido al peso del objeto, se debe prestar especial atencion al transporte y ubicaciéon del cabezal bajo el mandril. Se reco-
mienda posicionarlo bajo el mandril en la superficie de trabajo, por lo tanto, bajar el mandril prestando atencién para que no
caiga sobre el operador.

+ Al poner en funcionamiento la instalacién, asegurarse de que los cabezales pulidores giren libremente, que se activen las pro-
tecciones mecanicas y que no haya personas cerca de los cabezales.

+ La brida del cabezal debe estar unida al mandril mediante ocho bulones de 8 mm, arandelas planas y grower, para evitar que
se afloje. Los bulones se deben apretar con un par de 200 Nem.

» Cuando entra en contacto con la placa, el cabezal debe haber alcanzado sus condiciones de trabajo normales (a régimen).

* En caso de golpes, detener la maquina y controlar el estado de los cabezales, especialmente el de los sectores porta abrasivo.

* El uso de cabezales giratorios puede provocar la proyeccion de fragmentos de material. Por lo tanto, se recomienda usar pro-
tecciones mecanicas adecuadas y prohibir que el personal trabaje en zonas expuestas al peligro.

* En caso de vibraciones anormales en la instalacién, controlar exteriormente que los cabezales estén en buen estado y no
presenten dafos o roturas.

+ El mantenimiento del cabezal (en caso de sustitucion de las muelas abrasivas o para rellenar con aceite) se debe realizar en
condiciones de seguridad. Por lo tanto, se recomienda realizar el mantenimiento con el cabezal mencionado y los adyacentes,
detenidos y no alimentados.

* Debido al ruido que se produce durante el pulido, especialmente en las maquinas multi-mandril, puede ser necesario que el
personal que trabaja cerca de la maquina deba usar cascos acusticos.

» Cuando se usan cabezales calibradores se produce polvos, los cuales pueden ser dafinos si no se aspiran adecuadamente.

* La velocidad maxima de rotacion a la cual debe someterse el cabezal durante el trabajo no debe superar los 700 v/min.

* La velocita massima di rotazione a cui deve essere sottoposta la testa durante le lavorazioni non deve essere superiore a 700
giri/min.



USO E MANUTENGAO DAS CABECAS

A cabeca é aplicada a maquina mediante o eixo de transmissdo com flange (1), com relativa centragem, e é
bloqueada com 3 parafusos M16. Para permitir a rotagdo dos eixos porta-abrasivos, & preciso que o carter su-
perior (8) ndo gire, ndo devendo, contudo, ser bloqueado rigidamente. O eixo de arraste com flange transmite
a prépria rotacao a parte giratoria permitindo que os eixos porta-abrasivos (69) rolem na coroa (30).

Gracas ao fabrico solido, as cabegas nao precisam de cuidados especiais, tornando-se necessario apenas o
controlo periddico do lubrificante.

Se, no caso de eventuais intervengoes, se tornar necessario desmontar a cabeca, deve-se retirar completa-
mente o lubrificante retirando os bujées (14) postos na parte inferior do carter giratorio e seguindo o procedi-
mento abaixo descrito consultando o desenho em anexo.

Remova os 3 parafusos (37) e desaperte o casquilho (18) para separar a parte superior da cabega (grupo eixo
e carter superior) da parte inferior (grupo carter giratorio).

A cabega assim desmontada permite a revisdo completa de cada 6rgédo da seguinte maneira: Remova a cha-
ve (17), extraia o rolamento radial (11), o separador (7) e o carter superior (8). A seguir, remova o rolamento
de esferas (4), o anel de vedacgao (3) e a bucha de protecéo (2) do eixo de arraste com flange (1).

Proceda com a revisdo da parte inferior, removendo as buchas (64). Para desmontar o grupo eixo porta-
abrasivo (69), desaparafuse os parafusos (21) e extraia todo o grupo relativo ao eixo porta-abrasivo. Agora, é
possivel desmontar e revisionar os componentes.

Para a substituicdo dos componentes relativos a parte inferior do eixo porta-abrasivos (69), remova a tampa
(20), o anel de vedacéo (27), a bucha (66), o OR de vedacgao (28), o rolamento de rolos (29).

Para a substituigdo dos componentes relativos a parte superior do eixo porta-abrasivos (69), remova o rola-
mento de rolos (36), o mancal (35), a grade axial (34), o mancal do eixo (33) e o espagador de espessura (65).
Para extrair a engrenagem (30) do carter giratério (12 — 70), remova o anel de vedagéao (10). Substitua sempre
ao remontar o anel de vedacgéao (10).

Para remover a flange de arraste da cabega (16), € necessario ter removido o grupo eixo de arraste e a en-
grenagem fixa (30). Depois, desaparafuse os 6 parafusos (60).

A cabeca nestas condi¢des pode ser completamente revisionada.

LUBRIFICAZIONE

O nivel do lubrificante devera ser controlado a cada 30 dias. O reservatério de lubrificante tem uma boa capa-
cidade, garantindo uma lubrificagdo segura e de longa duragao da cabecga.

No carter superior, estdo montados um bujdo de enchimento (14) do lubrificante; um bujdo de purga do ar (71)
e dois bujdes de engate para a lubrificagao automatica (9); em relagado ao nivel, no carter giratorio (12-70),
E(%inl)_rggjsposto um bujao (14) do lado do carter. As cabecgas sao fornecidas com 6leo “BLASIA 680” ou graxa
Para eventual reabastecimento ou substituigao, € possivel utilizar produtos similares, com densidade maxima
igual ao tipo especificado. Se houver vazamentos de lubrificante, o problema pode depender de retentores da-
nificados, ou de outro tipo de anomalia. Deve-se, portanto, parar imediatamente o funcionamento da cabega,
e efetuar as operagbes de manutengdo necessarias, para evitar danos adicionais.

As cabecgas sao garantidas em todos os detalhes de nossa produgéo. Eventuais substituicbes de pecas defei-
tuosas serao realizadas rapidamente.

A garantia tem duragao 3.000 horas, a partir da colocagdo em funcionamento das cabecgas. Perde-se o direito
a garantia no caso de choques, falta de lubrificante ou montagem errada na maquina.

RECOMENDAGOES RELATIVAS A SEGURANGCA

» Dado o peso do objeto, o transporte e o posicionamento da cabega abaixo do mandril, devem ser feitos pre-
stando todo cuidado e atencdo. Aconselha-se que posicione a maquina debaixo do mandril, na plataforma
de trabalho, e abaixe em seguida o mandril, prestando atencéo para que o mesmo nao atinja o operador.

* Na hora de colocar o equipamento em funcionamento, verifique que as cabegas de polimento girem livre-
mente, que as protegbes mecanicas estejam em funcionamento, e que ninguém esteja presente nas proxi-
midades das cabecas.

* O flange da cabega deve ser solidario com o mandril, mediante oito parafusos com didmetro 8 mm, anilhas
planas e grower, para evitar um afrouxamento. Os parafusos deverao ser apertados, com torque de 200 Nem.

. Na_hor)a do contato cabega/chapa, a cabecga deve ter alcangado suas normais condigdes de trabalho (em
regime).

* No caso de choques, pare o funcionamento da maquina, e verifique que as cabegas nao tenham sido dani-
ficadas. Sobretudo no que diz respeito aos setores porta-abrasivos.

« Com o uso de cabegas giratorias, € possivel que haja expulsdo de fragmentos de material. Aconselha-se,
portlanto, 0 uso de dispositivos de protecdo mecanicos apropriados, proibindo o0 acesso as areas expostas
a tal risco.

* No caso de vibragdo anémala, verifique que as cabegas néo estejam danificadas externamente, sem esma-
gamentos ou rupturas.

* A manutencao da cabecga (tanto para a substituicdo das ferramentas abrasivas, como para reabastecimento
do dleo, se for preciso) deve ser realizada em condigbes de seguranga. A cabega utilizada e as demais ca-
becas deverao portanto estar paradas, e sem alimentacéo.

* O barulho produzido durante o polimento, sobretudo sobre as maquinas multi-mandril, pode exigir o uso de
protetor auricular.

» O uso de cabecas calibradoras provoca a produgao de poeira que pode ser prejudicial, se néo for correta-
mente aspirada.

* A velocidade maxima de rotagao da cabega, durante o processamento, ndo deve ser superior a 700 rpm.
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SAKCMNYATALUUA U TEXHUYECKOE OBCNY>XXUBAHME roJsloBokK

[onoBka ycTaHaBNMBaETCst HA CTAaHOK HA COBCTBEHHBIN NepeaaToyHbli Ban ¢ donaHueM (1) ¢ COOTBETCTBYOLLUM
LeHTpupoBaHnem n onokupyetca 3 dontamm M16. [Ins BpalleHust Bano, K KOTOPbIM KpenaTca abpasuBbl, HY>XHO,
4YTOObI BEpXHUI KapTep (8) He KPyTUNCs, HO 1 He Obin XXeCTKO 3abnoKMpoBaH.
Bnarogaps cBOel NPOYHOM KOHCTPYKUMM TOMOBKM HE O4YeHb TPYAHO WCMNONb30BaTb, HEOOXOAMMO TOMbKO
nepruoanyeckn NPoBepsiTb CMasky.
Ecnu no kaknm-nmbo npmynHam Heobxogumo pasobpaThb ronosky, HEOBX0ANMO yAanuUTb CMa3sKy, OTBUHTMB 3arfyLUKK
(14) B HMXKHEN YacTu BpaLLatoLLErocs kapTepa U AecTBOBaTb COMMacHO YykasaHMsIM npuraraeMoro YepTexa.
CHsaTb 3 BMHTa (37) 1 OTBMHTUTb NpokKiagovHoe KombLo (18), 3aTeM oTAenUTbL BEPXHIOK YacTb rofoBkK (y3en Bana
N BEPXHEro KapTepa) OT HWXKHEN YacTu (y3en BpallatoLLerocs kaprepa).
- HeMoHTupoBaHHas Taknm obpa3om rornoBka NO3BOSSET OCYLLECTBSATL MOSHbIA OCMOTP BCEX OPraHOB, Kak Noka3aHo
- HUXe.

- BbiHbTe Kkntoy (17), cHuMmuTe nogwmnHuk (11), npoknagky (7) n BepxHui kaptep (8). 3ateM CHMMUTE C NPUBOAHOTO
Bana c dnaHuem (1) WapuKonogwmnHuK (4), ynnoTHUTENbHOE KomnbLO (3) U 3aWwnTHYIO BTYNKY (2) .
MpuCTYyNnTbL K OCMOTPY HWXKHEN YacTu, CHSB BTYNKM (64). YToObl pa3obpatb y3en Bana abpasuea (69), OTBUHTUTL
BUHTBI (21) 1 BbITALWMTL BCIO Fpynny Bana abpasusa. Tenepb MOXHO 4EMOHTMPOBATL 1 OCMOTPETHL COOTBETCTBYIOLLMNE
KOMMOHEHTbI.
[Ina 3amMeHbl KOMMOHEHTOB HWXHEW YacTu Bana abpasmBa (69) cHumuTe KpbilwKy (20), yNAOTHUTENBHOE KOMbLIO
(27), BTYNKY (66), BHyTPEHHUE YNNOTHEHMS (28), PONMKOBBIN NOALMNMHUK (29).
[ns 3aMeHbl KOMMOHEHTOB BepxHeW 4YacTu Bana abpasvsa (69) AeMOHTUpPOBaTb PONMKOBLIA NOAWMUNHUK (36),
OMOPHbIN NogWwunHuK (35), oceByto kneTb (34), oNopHLIN NOAWUNHMK Bana (33) 1 pacnopHyto npoknagky (65).
YTobbI cHATL 3yBuaTyto nepegady (30) ¢ Bpawwatowerocs kaptepa (12 - 70), yganute ynnotHutensHoe konbuo (10).
Ob6si3aTenbHO 3ameHnTe yNnoTHUTEeNbHoe KonbLo (10).
YTtobbl yaanutb NpuMBoAHOW draHel rornoBku (16), HEOBXOAMMO CHSATb HEMOABWXKHYHKO rpynny NPUBOAHOIO Bana
3ybyaryto (30). 3atem OoTBUHTUTL 6 BMHTOB (60).
Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb MOSHbIA OCMOTP FOfIOBKM.

e
N

Cmaska

I
|
|
|
|
|
|
|
|
| YpoBeHb CMasku JOMKEH KOHTponuposaTbes Kaxable 30 AHeW, Tak Kak ronioBki MMetoT 60NbLUY eMKOCTb CMasky,
| ANS XOpOoLUen cmasku 1 4onron paboTbl rofoBKy.
! | Ha BepxHeM kapTepe pacnonoxeHsl 3arnyLuka (14) Ans sanueBku CMa3o4HOro Macna, 3arfnyLuxka ans Bbixo4a Bosayxa
! 4 ‘ (71) v aBe 3arnyLKn ANs yCTPOMCTBA aBTOMaTM4eckon cmasku (9); Ha GOKOBOW CTOPOHE BpaLlaloLLerocs Kkaprepa
‘ ! (12-70) nmeeTtca 3arnywka (14) kOHTpONs ypoBHA Macna. [Mmasbl noctaenstoTcs ¢ macnom “BLASIA 680” nnum xupa
“SLLOO".

! [na AONVMBKM MW 3amMeLLeHUs CMas3kn PEKOMEHAYIOTCA UAEHTUYHbIE NPOAYKTbI C MaKCMManbHOW KOHLEHTPaLMEN,

| OOWHAKOBOW C yKasaHHbIM TMNoMm. Ecnn 3ameyeHa nogredka cmMasku, 3TO MOXET 03HavaTb, YTO YTO-TO HapyLUEHO,

‘ Harnpumep noBpexaeHbl CanbHWUKW, UMK YTO-TO Apyroe. B aTom cnyyae nydlle BPEMEHHO OCTaHOBUTbL paboTy

| rONnoBKW, MPOBEPUTL FONOBKY U NPUHATE HEO6XoaUMblEe Mepbl, YTOObLI NpeaoTBpaTUTL Honee cepbesHble MONIOMKM.

‘ [apaHTus pacnpocTpaHseTcs Ha Bce AeTanm rofoBoK Hallero npovu3soacTea. bpakosaHHble getanu 6yayT 6bICTpo

| 3aMeHeHbI.

‘ Cpok rapaHTum coctaenset 3 000 yacoB C MOMeHTa BBOAA rOMOBOK B 3KCMyaTauuto, HO rapaHTUNHBIMKU CryYasmu

| He cunTalTCH yaapbl, OTCYTCTBUE CMa3ku UMK HEMpaBWibHAas YCTaHOBKA rOMOBOK HA CTaHOK.

|

|

|

|

|
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PEKOMEHAOALIMU NO BE3ONACHOCTHU

* /13-3a 60nbLLOro Beca rofioBKu ee TPaHCNOPTMPOBKY U pa3MeLLieHMe FofIOBKM Mo4 CTEPXXHEM Hafo Aenathb ¢ 6onbLuon
aKKypaTHOCTbIO M BHUMaHUEM; HEOOXOOMMO PacnonoXWUTb FONMOBKY MOA CTEPXHEM Ha pabouvylo MOBEPXHOCTb,
3aTeM OnycTUTb CTepXXeHb, Byayun o4eHb BHUMAaTeNbHbIMU, YTOObI OH He ynana Ha pabouyero.

* [epen Hayanom 3anycka 060pyaoBaHNS HEOH6X0AMMO YAOCTOBEPUTHCS, YTO YTO NONMPOBaribHbIE FONIOBKM BEPTATCA
CcBOOOAHO, YTO aKTUBUPOBaHA MeXaHU4eckas 3alimMTa U YTO HUKTO He HaxoamuTcs BONM3u ronoBok.

+ ®naHeL, ronoBkN OOMKeH ObiTb NPUKPeNneH K CTepxHO bnarogaps Tpem Gontam AnameTpa 8 MUNNMMETPOB,
NAOCKUMU U NPYXWHHbIMK Wwanbamn, 4Tobbl HE A0ONYCTUTb ocnabneHuns. BonTbl AOMKHbI ObiTb 3aTAHYTbI C
npunoxennem cun, paeHbix 200 N x m

* B MOMeHT KoHTakTa ronoBka/mnuTka ronoBka AOSMKHA OOCTUIHYTb CBOMX HOPMaribHbIX yCrnoBui paboTbl (Mo
pexumy).

* B cnyyae ygapoB oCTaHOBUTE CTaHOK W MpoBepbLTE, NMpaBUIIbHO N cobpaHa ronoBka, 0COGEHHO YTO KacaeTcs
CynnopToB A5 abpa3nBoB.

* Vlcnonb3oBaHne KpyTALLUMXCA FrONOBOK MOXET Bbi3BaTb pasbpoc dpparmeHToB Matepuana. Jlyywe ncnonb3osaTtb
MEXaHN4YeCKyI0 3aLMTy 1 He gonyckaTb paboTy nepcoHarna B OnaHcon 3oHe (rae BO3MOXeH pa3dpoc parmMeHToB
mMatepuana).

* B cnyyae aHomanbHbIX BUGpaumn ctaHka npoBepbTe, YTO FOfIOBKM COBpaHbl CHAPXKYXXW NPaBUITbHO U HE UMEIDT
BMATVH 1 pa3fiomMoB.

+ TexHunyeckoe obGCnyxuBaHue ronoBkM (kak Ansi 3ameHbl abpa3vBoB, Tak W ANs OONWBKM Macna) LOSKHO
npounssoauTbCs ¢ cobrrogeHnsamu TpebosaHuin 6esonacHocTn. OCTaHOBUTE U OTCOEANHUTE OT NUTAHMWSA FONOBKY Y
BCE OCTaslbHble PSAOM.

* N3-3a wyma, KOTOPbIA BO3HWKAET BO BpeMs MOMMPOBKMA, OCOBEHHO Ha CTaHKaxX C HECKOMNbKUMMW CTEPXHSMM,
nepcoHar, HaxoasLmMncsa NoBNN3oCTU, JOMKEH HOCUTL LLYMOU3ONMPYHOLLME HayLLHUKW.

* [pn mcnonb3oBaHWM MONMPOBAlbHbLIX FOMOBOK 0BpasyeTcs Mbib, KOTOpas MOXeT OblTb onacHoW, ecnu ee
BLOOXHYTb.

* MakcmMmanbHas CKOpOCTb Kpy4YeHUs Ans rofioBOK BO BpeMs npouecca He gorkHa npesblwatb 700 o6opoTos B
MUHYTY.
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POS. QTA
POSITION CODICE QTY
POS. CODE CANTIDAD
POS. CODIGO DENOMINAZIONE DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRICAO OMUCAHUE tlAL e
nos. cODIGO K-BO
DAMP | DAMP Kon
1 1 DAMP6-4 Alberto di trascinamento con flangia Flanged drawing shaft Arbol de arrastre con brida Eixo de arraste com flange Ocb konebaTternbHbIX ABWXEHWUI C dhnaHLem 1 1
) . ) ) Anillo roscado de proteccion en el arbol de . )
2 2 TL6DV-28 Bussola di protez. sull'albero di trascinamento  Protection bush on the propeller shaft ¢ Bucha de protecéo no eixo de arraste 3awuT.BTYNIKa Ha NPYBOAHOM Bany 1 1
arrastre
Anello di tenuta 65x90x10L con labbro para- . . Anillo de retencién 65x90x10 L con labio de Anel de vedagao 65x90x10L com labios
3 3 AT65X90X10BASL O-ring with guard (65x90x10L) » . CanbHuk 65x90x10L ¢ nNbinesamUTHLIM BEHYNKOM 1 1
polvere proteccién del polvo antipé
) ) . Chumaceira de rolamento 6011-2rs2 .
4 4 6011-2RS1 Cuscinetto a sfere 6011-2rs1 (55x90x18) Ball bearing 6011-2rs2 (55x90x18) Cojinete de bolas 6011-2rs2 (55x90x18) (55x90x18) LapmkoBbivt nogwmnHuk 6011-2rs2 (55x90x18) 1 1
XIUX
DAMP6-10 Distanziale tra i cuscinetti Spacer between the bearings Distanciador entre rodamientos Espagador entre os rolamentos PacnopHas npoknagka mexagy nogmnHukamm 1 1
DAMPG6-2 Carter superiore Upper casing Carter superior Carter superior BepxHun kaptep 1 1
TA1-4 Tappo da 1/4" con guarnizione Plug 1/4 GAS including seal Tapon 1/4 GAS con junta Tampa 1/4 GAS com retentor Barnywka ¥ GAS c ynnotHutenem 2 2
10 10 AT210X240X15 Anello di tenuta 210x240x15 Ring seal 210 x 240 x 15 Anillo de retenciéon 210x240x15 Anel de vedagao 210x240x15 YnnotHuTenbHoe konbuo 210x240x15 1 1
1" 11 6211 Cuscinetto radiale a sfere 55x100x21 Radial ball bearing 55x100x21 Rodamiento radial de bolas 55x100x21 Rolamento radial de esferas 55x100x21 PaguanbHbin wapukonogwmnHuk 55x100x21 1 1
12 - DAMP5-1 Carter rotante Revolving casing Resguardo giratorio Carter giratorio KpyTawwmiicsa kopnyc 1 1
14 14 TAPPO3_8 Tappo 3/8" con guarnizione Plug 3/8 including seal Tapoén 3/8 con junta Tampa 3/8 com retentor 3arnywka 3/8 ¢ ynnotHutenem 5 5
16 16 DAMPG6-3 Flangia di trascinamento testa Drive flange for head Brida de arrastre del cabezal Flange de arraste cabeca MpuBoagHon naxeL, ronoskx 1 1
17 17 CH10X8X40T34  Chiavetta 10X8X40 (TAGLIATA 34) Parallel key 10x8x40 (CUTTED 34) Chaveta 10x8x40 (CORTADA 34) Chave 10X8X40 (CORTADA 34) Kntou 10X8X40 (Pa3BoaHoii ktod 34) 1 1
) o ) [anka camokoHTpswascs M55X2
18 18 GH55P2 Ghiera autobloccante M55X2 PESANTE Self-locking ring M55 x 2 HEAVY Abrazadera autobloqueadora M55X2 PESADA Casquilho autoblocante M55X2 PESADO 1 1
KPYMHOIABAPUTHAA
20 20 DAMP6-8 Coperchietto Small cover Tapa Tampa Kpblwka 5 6
21 21 VTEG620I Vite testa esagonale M6x20 INOX Hexagonal-head screw M6x20 INOX Tornillo de cabeza hexagonal M6x20 INOX Parafuso cabeca sextavada M6x20 INOX BUHT ¢ wecTturpanHon ronoskon M6x20 INOX 30 36
27 27 AT60X80X10V Anello di tenuta 60x80x10 viton Ring seal 60 x 80 x 10 Viton Anillo de retencion 60x80x10 viton Anel de vedagéo 60x80x10 viton YnnotHeHue Viton 60x80x10 5 6
) ) ) Anillo de  estanqueidad junta  térica ) YnnotHutensHoe KOnbLo O-ring
28 28 OR3175 Anello di tenuta O-ring 3175 (d=44.12x6.62) O-ring 3175 (d=44.12x6.62) Retentor O-ring 3175 (d=44.12x6.62) 6
3175 (d=44.12x6.62) 3175 (d=44.12x6.62)
Cylindrical roller bearing NJ2210EC (50 Rodamiento de rodillos cilindricos NJ2210EC Rolamento de rolos cilindricos NJ2210EC
29 29 NJ2210EC CuscinettoarullicilindriciNJ2210EC (50x90x23) 9 ( [OAWIMMHUK G LIUNMHAPUHECKUMU PONUKaMK 5 6
X 90 x 23) (50x90x23) (50x90x23) NJ2210EC (50x90x23)
30 30 DAMP6-5 Ingranaggio fisso (Z=92) Fixed gear (Z=92) Engranaje fijo (Z=92) Engrenagem fixa (Z=92) HenogBwxkHas 3ybuatas nepegaya (Z = 92) 1
33 33 WS81110 Ralla per albero (50X70X4) Shaft thrust bearing (50 x 70 x 4) Acoplamiento para arbol (50 x 70 x 4) Mancal para eixo (50X70X4) OnopHbIv noawmnnHuk ans sana (50X70X4) 5 6
Gabbia assiale a rulli cilindrici Cylindrical axial roller cage Jaula axial de rodillos cilindricos Grade axial de rolos cilindricos
34 34 K81110 OceBas KNeTb € LUMUHAPUYECKMMM POTNMKaMM 5 6
K81110TN (50x70x6) K81110TN (50x70x6) K81110TN (50x70x6) K81110TN (50x70x6)
35 35 LS5070 Ralla serie "LS" 50X70X4 Thrust bearing series “LS” 50 x 70 x 4 Acoplamiento serie “LS” 50X70X4 Mancal série “LS” 50X70X4 OnopHbIf noawmnHUK cepum “LS” 50X70X4 5 6
) o Cylindrical roller bearing NU207EC (35 x ~ Rodamiento de rodillos cilindricos NU207EC Rolamento de rolos cilindricos NU207EC MoALWNNHKK € LMNUHAPUYECKUMI POTMKaMM
36 36 NU207EC Cuscinetto a rulli cilindrici NU207EC (35x72x17) 5 6
72 x17) (35x72x17) (35x72x17) NU207EC (35x72x17)
37 37 VTC1090 Vite testa cilindrica M10 L=90 Cheese-headed screw M10 L=90 Tornillo de cabeza cilindrica M10 L=90 Parafuso cabega cilindrica M10 L=90 BvHT ¢ uunuHapryeckon ronoskoit M10 L=90 3
38 38 TAPPOM12 Tappo di protezione foro M12 Protection cap M12 Tapoén de proteccion del orificio M12 Tampa de protegéo furo M12 3awmTHas 3arnylka ans oreepctus M12
60 60 VTC1025Z2 Vite testa cilindrica M10x25 zincata Cheese-headed screw M10x25 Tornillo de cabeza cilindrica M10x25 Parafuso cabega cilindrica M10x25 BWHT ¢ uunuHapuyeckon ronoskon M10x25 6
) . Bush for applying to the grindstone with Anillo roscado para aplicacién muela con rosca Bucha para aplicagéo abrasivo com rosca .
64 64 DAMP6-33 Bussola per applicaz. mola con filet. interna ] ) i ] Brynka ans abpasusa ¢ BHyTp. pe3bbon 5 6
internal threading interna. interna
65 65 DAMP6-38 Distanziale di spessoramento Spacer Distanciador de espesor Espacgador de espessura PacnopHas npoknagka 5 6
) ) Anillo roscado para anillo de retencién 60x80x10  Bucha cer para anel de vedagao 60x80x10  Btynka gns ynnotHutensHoro konbua 60X80X10
66 66 DAMP6-37 Bussola cer per anello tenuta 60X80X10 TERZ Cer bushing for ring 60X80X10 TERZ 5 6
TERZ TERZ TERZ
. ) Grindstone holder shaft with gear (Z=31) . ) Eixo porta-abrasivos com engrenagem .
69 69 DAMP6-36 Albero porta mola con ingranaggio (Z=31) TERZ Arbol porta-muela con engranaje (Z=31) TERZ Ban onsa abpasuea c wectepHen (Z = 31) TERZ 5 6
TERZ (Z=31) TERZ
- 70 DAMPG6-40 Carter rotante Rotating casing Carter giratorio Carter giratorio BpaLuatoLmiics kaptep 1 1
. . ) . . 3arnywka BcrnoMmoraTenbHOro OTBepCTUst  Anst
71 71 TAPPO3 8 S Tappo sfiato 3/8" con guarnizione Blow-off plug 3/8 GAS including seal Tapon de purgado3/8 GAS con junta Tampa purga 3/8 GAS com retentor 1 1
Bbixofda Bo3gyxa 3/8 GAS c ynnotHutenem
) ) ) Anillo de estanqueidad junta térica 3350 ( d=88.57 . YnnotHutenbHoe konbuo O-ring 3175 ( d=88.57
72 72 OR3350 Anello di tenuta O-ring 3350 ( d=88.57 x2.62)  O-ring 3350 ( d=88.57 x2.62) 262) Retentor O-ring 3350 ( d=88.57 x2.62) 262) 1 1
x2. x2.
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