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co.me.s. desidera ringraziarla per aver
scelto uno dei suoi prodotti.

Abbiamo preparato questo manuale per
consentirle di apprezzare appieno le
qualita. In esso sono contenuti dati tec-
nici, informazioni,consigli ed avvertenze
diretti all’utilizzo di questo prodotto.
Scoprira altresi caratteristiche, partico-
lari ed accorgimenti che la convinceran-
no della bonta della sua scelta.

Cordialmente
co.me.s. s.r.l.
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A Co.me.s. agradece por sua escolha.
O presente manual foi redigido para
permitir-lhe beneficiar ao maximo das
qualidades da maquina. No manual
sdo apresentados dados técnicos, in-
formacdes, conselhos e adverténcias
relativas ao uso do produto. Com a lei-
tura do manual, vocé vai descobrir tam-
bém caracteristicas, detalhes e dicas,
que confirmardo que, ao escolher esta
magquina, fez a escolha certa.
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Co.me.s. would like to thank you for
buying one of its products.

We have drawn up this manual so that
you can fully appreciate its qualities. It
contains technical information, advice
and measures about how to use this
product.

You can also find more about its speci-
fications, details, and practical tips that
will convince you even more you have
made a really good choice.

With compliments,
Co.me-:s. s.r.l.
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Co.me.s. le agradece por haber elegi-
do uno de sus productos. Este manual
ha sido preparado para que pueda apre-
ciar a pleno la calidad. EI mismo con-
tiene datos técnicos, informacion, con-
sejos y advertencias dirigidas al uso de
este producto. Ademas, descubrira ca-
racteristicas, detalles y soluciones que
le convenceran de la buena calidad de
su eleccion.

Saludos cordiales
co.me.s. s.r.l.
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USO E MANUTENZIONE DELLE TESTE ‘ '

La testa viene applicata alla macchina tramite il proprio albero di trasmissione con flangia (105) con relativo centraggio e bloccata
con N.3 bulloni M16. Per l'oscillazione e braccetti porta abrasivi, & necessario che il carter superiore (100) di reazione non ruoti,
ma lo stesso non deve essere bloccato rigido. Le teste per la loro solida costruzione non hanno bisogno di particolari accorgi-
menti, & solo necessario il controllo periodico del lubrificante. Se per eventuali interventi fosse necessario lo smontaggio della
testa, svuotarla completamente di lubrificante e procedere come sotto descritto con riferimento al disegno allegato.

Si tolglie la ghiera (24) e si sfila la flangia con distanziale (42), a questo punto si divide la parte fissa da quella rotante ed & pos-
sibile rimuovere la ruota con dentatura interna (79), la campana con dentatura speciale (75), I'albero di trasmissione (105) ed i
cuscinetti (102-29). Per sfilarei braccetti portasettori (17) € sufficiente togliere i bulloni (16). Togliendo poi le brugole (14) si sfilano
le bussole (72) dal carter(115) e I'albero di trascinamento portasettore (73). A questo punto la testa & completamente smontata.

LUBRIFICAZIONE

In considerazione del fatto che le teste sono dotate di un serbatoio del grasso molto capiente, controllare il livello di lubrificante
ogni 30 giorni per garantire una lubrificazione sicura e una durata maggiore della testa.
La lubrificazione puo essere eseguita in due modalita:

LUBRIFICAZIONE MANUALE

Il carter superiore € dotato di un tappo di riempimento (104), un tappo di sfiato (34), due tappi per la predisposizione del collega-
mento al sistema di lubrificazione automatico (8), mentre sul carter inferiore si trova un tappo livello lubrificante (104A). Le teste
vengono fornite con olio “BLASIA 680” o grasso “SLL00".

LUBRIFICAZIONE AUTOMATICA

Per eseguire il montaggio corretto della testa HTS_V12 sulla macchina con lubrificazione automatica procedere nel modo se-
guente:

1. - Sostituire il tappo (34 di sfiato) con il tappo standard (chiuso) da 3/8”.

2. - Sostituire i tappi (8) con i raccordi dei tubi.

3. - Collegare il tubo di alimentazione dell’olio della macchina a uno dei raccordi (8) e il tubo di ritorno olio al rimanente.

Le teste vengono fornite con olio “BLASIA 680” o grasso “SLL00”. E consentito I'uso di lubrificanti simili con una densita massima
uguale al tipo consigliato. L'eventuale fuoriuscita di lubrificante potrebbe essere la conseguenza di anomalie, come il danneg-
giamento di anelli di tenuta o di qualche altro componente. In tal caso, fermare tempestivamente la testa ed effettuare la manu-
tenzione richiesta per prevenire ulteriori danni. Tutte le parti delle teste di nostra produzione sono coperte da garanzia e, in caso
di malfunzionamento, vengono sostituite quanto prima. La nostra garanzia ha una durata di 3.000 ore di lavoro dalla messa in
funzione delle teste e decade in caso di urto, lubrificazione insufficiente o errato montaggio.
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RACCOMANDAZIONI RELATIVE ALLA SICUREZZA

+ Dato il peso dell’'oggetto, il trasporto ed il posizionamento della testa sotto il mandrino deve avvenire con particolare cura ed
attenzione, si consiglia di posizionarla sotto il mandrino sul piano di lavoro, quindi abbassare il mandrino, facendo sempre at-
tenzione affinché lo stesso non cada addosso all’'operatore.

* Al momento dell’avviamento dell’'impianto accertarsi che le teste levigatrici ruotino liberamente, siano attivate le protezioni mec-
caniche e che nessuna persona sia presente in prossimita delle teste stesse.

+ La flangia della testa deve essere resa solidale al mandrino con I'utilizzodi otto bulloni di diametro 8 mm, di rondelle piane e
grower, al fine di evitare allentamenti. | bulloni devono essere serrati con I'applicazione di una coppia pari a 200 Nem.

» Al momento del contatto testa/lastra, la testa deve aver raggiunto le sue normali condizioni di lavoro (a regime).

* In caso di urti, fermare la macchina e verificare I'integrita delle teste, in particolare per quanto riguarda i settori porta abrasivo.

* L'uso di teste rotanti pud provocare la proiezione di frammenti di materiale. Si consiglia pertanto I'uso di protezioni meccaniche
adeguate vietando al personale di operare in zone esposte al pericolo.

* In caso di vibrazioni anomale all’impianto verificare che esternamente le teste siano integre e non presentino ammaccature o
rotture.

» La manutenzione della testa (sia per la sostituzione degli utensili abrasivi, sia per 'effettuazione dei necessari rabbocchi d’olio)
deve essere effettuata in condizioni di sicurezza. Si consiglia pertanto di eseguirla con la testa in oggetto e quelle adiacenti
ferme e non alimentate.

* Il rumore che si sviluppa durante la levigatura, specialmente su macchine multimandrino, puo richiedere la necessita che |l
personale che opera vicino alla macchina indossi apposite cuffie antiacustiche.

« L'utilizzo di teste calibratrici determina la produzione di polveri che possono essere dannose se non opportunamente aspirate.

+ La velocita massima di rotazione a cui deve essere sottoposta la testa durante le lavorazioni non deve essere superiore a 700
giri/min.
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USE AND SERVICING OF HEADS

The head is secured to the machine by a flanged propeller shaft (105) which is centred and locked with No. 3 bolts M16. For swin-
ging and for the abrasive-holder arms, the upper torsion casing (100) must not rotate but be rigidly fixed. Because of their solid
design, the heads do not need any special maintenance, except checking their grease level at regular intervals. Should the head
be removed for whatever reason, drain out all the lubricant, then proceed as described below, looking at the enclosed drawing.
Remove the ring nut (24) and pull out the flange with the spacer (42); now, split the fixed section from the revolving section, and
remove the inner-cogged wheel (79), the special-cogged bell (75), the propeller shaft (105) and the bearings (102-29). Simply
remove the bolts (16) to pull out the section-holding arms (17). Then, remove the Allen screws (14) to pull the bushes (72) out of
the casing (115) with the section-holder drawing shaft (73).Now, the head is off.

LUBRICATION

Since the heads are equipped with a very large grease tank, check the grease level every 30 days to ensure a safe lubrication
and a longer life of the head.
The lubrication can be carried out in two ways:

MANUAL LUBRICATION

The upper casing is equipped with a filler cap (104), a breather cap (34), two caps for the connection to the automatic lubricating
system (8), while a grease level cap (104A) is situated on the lower casing. The heads are supplied with “BLASIA 680” oil or
“SLLOQ” grease.

AUTOMATIC LUBRICATION

To perform the correct assembly of the HTS_V12 head on the machine having automatic lubrication, proceed as follows:
1. - Replace the breather cap (34) with the standard 3/8” one (closed).

2. - Replace the caps (8) with the pipe fittings.

3. - Connect the machine oil supply pipe to one of the fittings (8) and the oil return pipe to the other one.

The heads are supplied with “BLASIA 680" oil or “SLLO0” grease. Similar lubricants may be used, provided their maximum density
is the same as the recommended type. Any grease leakage may be due to faults, as damage of the oil seals or any other compo-
nent. In this case, stop the head immediately and carry out the required maintenance to prevent further damages. Any part of the
heads manufactured by us are covered by warranty and, in case of malfunctioning, are replaced at soonest. Our warranty covers
3,000 hours of operation, as from the commissioning of the heads; it will not apply in the event of a collision, poor lubrication or
faulty assembly.

PLUG 3/8”

SAFETY MEASURES

» Because of the heavy weight of this product, take special care when carrying and installing the head under the spindle; it should
be placed under the spindle, on the workbench, then pull the spindle down, but mind it does not fall down on the operator.

» When starting the equipment, make sure the polishing heads rotate smoothly, the mechanical safety devices are on, and no
one stands near the heads.

» The head flange must be integral with the spindle. To do this, secure it with eight bolts, 8 mm in diameter, plain washers and
grower washers, to prevent it coming loose. Tighten the bolts at 200 Nem.

* When the head touches the slab, it must be in its regular working conditions (steady state).

* In the event of a collision, stop the machine and inspect the heads, especially the abrasive-holder sections, for damage.

» Revolving heads may throw pieces of materials about. Therefore, use appropriate mechanical safety guards and keep any staff
off such dangerous areas.

« In the event of unusual vibration, inspect the outside of the heads for damages, dents or breakage.

» The heads must be serviced (to replace the abrasive tools or top up the oil level) in safe conditions. Therefore, keep the head
and the adjoining ones stationary, with power turned down.

» Because of the noise given off by the polishing process, especially from multi-spindle machines, the staff working near the
machine may have to wear special ear protection.

» Gauging heads may produce dust, which may be harmful if inappropriately inhaled.

» The max revolving speed at which the head should run during any process should not exceed 700 rpm.

COVIES.
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USO Y MANTENIMIENTO DE LOS CABEZALES W

El cabezal se aplica a la maquina mediante el arbol de transmision con brida (105) con el centrado correspondiente y se bloquea
con 3 bulones M16. Para la oscilacion y brazos porta abrasivos, es necesario que el resguardo superior (100) de reaccién no
gire, de todos modos no debe ser bloqueado de modo rigido. Debido a su sdlida fabricacion, los cabezales no necesitan cuida-
dos especiales, sélo es necesario que se controle periédicamente el lubricante. Si fuese necesario desmontar el cabezal para
realizar intervenciones, vaciar completamente el lubricante y proceder como se describe mas abajo teniendo en cuenta el dibujo
que se adjunta. Se quita el anillo roscado (24) y se extrae la brida con el distanciador (42), luego se divide la parte fija de la gi-
ratoria y se puede desmontar la rueda con dentado interior (79), la campana con dentado especial (75), el arbol de transmision
(105) y los cojinetes (102-29). Para extraer los brazos porta-sectores (17) sdlo es necesario quitar los bulones (16). Quitando
luego los tornillos de cabeza hexagonal (14) se extraen los bujes (72) del resguardo (115) y el arbol de arrastre porta-sector (73).
De este modo el cabezal esta completamente desmontado.

LUBRICACION

Teniendo en cuenta el hecho de que los cabezales disponen de un depdsito de grasa muy espacioso, controlar el nivel de lubri-
cante cada 30 dias para garantizar una lubricacién segura y una mayor duracion del cabezal.
La lubricacion puede realizarse de dos maneras:

LUBRICACION MANUAL

El carter superior dispone de un tapon de llenado (104), un tapén de purgado (34), dos tapones para la predisposicion de la
conexion al sistema de lubricacion automatico (8), mientras que en el carter inferior se encuentra un tapén de nivel de lubricante
(104A). Los cabezales se entregan con aceite “BLASIA 680" o grasa “SLL00".

LUBRICACION AUTOMATICA

Para realizar el montaje correcto del cabezal HTS_V12 en la maquina con lubricacién automatica, proceder del modo siguiente:
1. - Sustituir el tapén (34 de purgado) con el tapén estandar (cerrado) de 3/8”.

2. - Sustituir los tapones (8) con los racores de los tubos.

3. - Conectar el tubo de alimentacion del aceite de la maquina a uno de los racores (8) y el tubo de retorno de aceite al restante.

Los cabezales se entregan con aceite “BLASIA 680" o grasa “SLLO0”. Esta permitido el uso de lubricantes similares con una
densidad maxima igual a la del tipo recomendado. El eventual rebosamiento de lubricante podria deberse a anomalias, como
desperfectos en los anillos de estanqueidad o en algun otro componente. En tal caso, detener inmediatamente el cabezal y
efectuar el mantenimiento necesario para evitar dafios adicionales. Todas las partes de los cabezales que fabricamos estan
cubiertas por la garantia y, en caso de funcionamiento anémalo, se sustituiran lo antes posible. Nuestra garantia tiene una du-
racion de 3.000 horas de trabajo a partir de la puesta en marcha de los cabezales y se invalida en caso de golpes, lubricacion
insuficiente 0 montaje incorrecto.

PLUG 3/8”

RECOMENDACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

 Debido al peso del objeto, se debe prestar especial atencion al transporte y ubicacién del cabezal bajo el mandril. Se reco-
mienda posicionarlo bajo el mandril en la superficie de trabajo, por lo tanto, bajar el mandril prestando atencion para que no
caiga sobre el operador. ) ) ) ) ) )

« Al poner en funcionamiento la instalacion, asegurarse de que los cabezales pulidores giren libremente, que se activen las pro-
tecciones mecanicas y que no haya personas cerca de los cabezales.

* La brida del cabezal debe estar unida al mandril mediante ocho bulones de 8 mm, arandelas planas y grower, para evitar que
se afloje. Los bulones se deben apretar con un par de 200 Nem.

» Cuando entra en contacto con la placa, el cabezal debe haber alcanzado sus condiciones de trabaljo normales (a régimen).

* En caso de golpes, detener la maquina y controlar el estado de los cabezales, especialmente el de los sectores porta abrasivo.

« El uso de cabezales giratorios puede provocar la proyeccion de fragmentos de material. Por lo tanto, se recomienda usar pro-
tecciones mecanicas adecuadas y prohibir que el personal trabaje en zonas expuestas al peligro.

 En caso de vibraciones anormales en la instalacion, controlar exteriormente que los cabezales estén en buen estado y no
Eresenten_danos o roturas. o ) ) )

+ El mantenimiento del cabezal (en caso de sustitucion de las muelas abrasivas o para rellenar con aceite) se debe realizar en
condiciones de seguridad. Por lo tanto, se recomienda realizar el mantenimiento con el cabezal mencionado y los adyacentes,
detenidos y no alimentados.

» Debido al ruido que se produce durante el pulido, especialmente en las maquinas multi-mandril, puede ser necesario que el
gersonal que trabaja cerca de la maquina deba usar cascos acusticos. . ) )

» Cuando se usan cabezales calibradores se produce polvos, los cuales pueden ser dafiinos si no se aspiran adecuadamente.

+ La velocidad maxima de rotacion a la cual debe someterse el cabezal durante el trabajo no debe superar los 700 v/min.

*La .\//ellocité massima di rotazione a cui deve essere sottoposta la testa durante le lavorazioni non deve essere superiore a 700
giri/min.



USO E MANUTENGAO DAS CABECAS

A cabeca é aplicada a maquina mediante o eixo de transmissao com flange (105), com relativa centragem, e é bloqueada com
3 parafusos M16. Para permitir a oscilacdo e a rotagado dos bragos porta-abrasivos, é preciso que o carter superior (100) de
reacdo, ndo gire, ndo devendo, contudo, ser bloqueado rigidamente. Gragas ao fabrico sélido, as cabegas n&o precisam de cui-
dados especiais, tornando-se necessario apenas o controle periédico do lubrificante. Se, no caso de eventuais intervengbes, se
tornar necessario desmontar a cabeca, deve-se retirar completamente o lubrificante, conforme abaixo descrito, fazendo referén-
cia ao desenho anexo. Solte a abragadeira (24), retirando o flange com o separador (42), é possivel agora separar a parte fixa
da parte giratéria com dentes internos (79), a campanula com dentes especiais (75), o eixo de transmiss&o (105) e as chuma-
ceiras (102 e 29). Para retirar os bragos porta-setores (17) é suficiente tirar os parafusos (16). Tirando os parafusos Allen (14) é
possivel tirar as buchas (72) do carter (115) e o eixo de arraste porta-setor (73). A cabecga esta agora inteiramente desmontada.

LUBRIFICAGAO

Considerando que as cabegas sao dotadas de um reservatorio de graxa bastante amplo, verifique o nivel de lubrificante a cada
30 dias para garantir uma lubrificacdo segura e uma duragéo maior da cabeca.
A lubrificagcao pode ser feita de dois modos:

LUBRIFICAGAO MANUAL

O carter superior € dotado de um bujao de enchimento (104), um bujao de drenagem (34) e dois bujdes para predispor a co-
nexao ao sistema de lubrificacdo automatico (8); e o carter inferior & dotado de um bujdo de nivel de lubrificante (104A). As
cabegas sdo fornecidas com 6leo “BLASIA 680" ou graxa “SLLOQ”.

LUBRIFICAGAO AUTOMATICA

Para efetuar a montagem correta da cabega HTS_V12 na maquina com lubrificagdo automatica, proceda da seguinte maneira:
1. - Substitua o bujao (34 de drenagem) com o bujao padréo (fechado) de 3/8”.

2. - Substitua os bujdes (8) com as conexdes dos tubos.

3. - Ligue o tubo de alimentagéo do 6leo na maquina a uma das conexdes (8) e o tubo de retorno do 6leo ao restante.

As cabecas sdo fornecidas com 6leo “BLASIA 680” ou graxa “SLL00”. E permitido o uso de lubrificantes similares com uma
densidade maxima igual ao tipo recomendado. Uma eventual perda por vazamento de lubrificante pode ser consequéncia de
anomalias, como a deterioragdo ou dano dos anéis de vedagao ou de algum outro componente. Neste caso, pare imediatamente
a cabeca e efetue a devida manutengao para prevenir ulteriores danos. Todas as partes das cabegas de nossa produgao estao
cobertas por garantia e, no caso de mau funcionamento, serdo substituidas quanto antes. A nossa garantia tem uma duragao
de 3.000 horas de trabalho a partir da entrada em funcionamento das cabecas e caduca no caso de colisdo, ma lubrificagdo ou
montagem errada.
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RECOMENDAGOES RELATIVAS A SEGURANGA

» Dado o peso do objeto, o transporte e o posicionamento da cabega abaixo do mandril, devem ser feitos prestando todo cuida-
do e atengdo. Aconselha-se que posicione a maquina debaixo do mandril, na plataforma de trabalho, e abaixe em seguida o
mandril, prestando atencao para que o mesmo ndo atinja o operador.

» Na hora de colocar o equipamento em funcionamento, verifique que as cabegas de polimento girem livremente, que as pro-
tegbes mecanicas estejam em funcionamento, e que ninguém esteja presente nas proximidades das cabecas.

* O flange da cabega deve ser solidario com o mandril, mediante oito parafusos com didmetro 8 mm, anilhas planas e grower,
para evitar um afrouxamento. Os parafusos deverao ser apertados, com torque de 200 Nem.

* Na hora do contato cabega/chapa, a cabecga deve ter alcangado suas normais condigdes de trabalho (em regime).

* No caso de choques, pare o funcionamento da maquina, e verifique que as cabecas nao tenham sido danificadas. Sobretudo
no que diz respeito aos setores porta-abrasivos.

» Com o uso de cabegas giratdrias, € possivel que haja expulsdo de fragmentos de material. Aconselha-se, portanto, o uso de
dispositivos de protecdo mecénicos apropriados, proibindo o acesso as areas expostas a tal risco.

* No caso de vibragao andmala, verifique que as cabegas ndo estejam danificadas externamente, sem esmagamentos ou rup-
turas.

» A manutencdo da cabeca (tanto para a substituicdo das ferramentas abrasivas, como para reabastecimento do 6leo, se for
preciso) deve ser realizada em condi¢des de segurancga. A cabega utilizada e as demais cabegas deverao portanto estar pa-
radas, e sem alimentagao.

* O barulho produzido durante o polimento, sobretudo sobre as maquinas multi-mandril, pode exigir o uso de protetor auricular.

» O uso de cabecas calibradoras provoca a produgéo de poeira que pode ser prejudicial, se ndo for corretamente aspirada.

* A velocidade maxima de rotagao da cabega, durante o processamento, ndo deve ser superior a 700 rpm.
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jueidad del arbol 65x90x10 BASL
;ion

con junta

jueidad junta toérica 3262

3za cilindrica M8x20 / 12.9
jueidad del arbol 65x90x10 BASL
’za hexagonal M12x35/10.9

[ranaje

ipo pesado GUP 45 P1.5
jueidad junta torica 144/8.40
illos 130x150x30

1do3/8 GAS con junta

ccién para orificios M12

la 10x8x40

1ciador

20 M1408 Para arbol D=70

le bloqueo para orificios D=16

ca ondulada 13x24x1.2 DIN137

XF
1c. elem. elast. con acopl.
irdo

‘e porta-sector

{entado especial
tado interior

jueidad junta térica 4375

as, contacto angular 55x120x49.2

3za cilindrica M10x55
con junta
‘e con brida

yza cilindrica M10x25
igono interior M8x16 UN15923

jueidad del arbol 150x180x13 TC
ario

torio

Retentor sobre o eixo 65x90x10 BASL

Bucha de protegéo
Tampa 1/4 GAS com retentor
Retentor O-ring 3262

Parafuso cabega cilindrica M8x20 / 12.9
Retentor sobre o eixo 50x65x8 BASL
Parafuso cabega sextavada M12x35/ 10.9

Porta-setor
Pino para engrenagem

Anel elastico

Abragadeira tipo pesado GUP 45 P1.5

Retentor O-ring 144/8.40

Chumaceira de rolamento 130x150x30

Tampa purga 3/8 GAS com retentor

Tampa de protegéo para furos M12
Chave paralela 10x8x40

Flange com separador

Anel de parada M1408 Para eixo D=70
Anel elastico de parada para furos D=16

Anilha elastica ondulada 13x24x1.2 DIN137

Chumaceira axial
Mola 13x38 CXF

Anel de reten. elem. elast. com engate

Bucha no carter

Eixo de arraste porta-setor
Engrenagem

Campanula com dentes especiais
Roda com dentes internos
Retentor O-ring 4375

Carter fixo

Excéntrico

Chumaceira de rolamento, contato angular

55x120x49.2

Parafuso cabega cilindrica M10x55
Tampa 3/8 GAS com retentor

Eixo de arraste com flange

Parafuso cabega cilindrica M10x25

Parafuso sem cabega sextavado M8x16

UNI5923
Retentor no eixo 150x180x13 TC
Engrenagem primaria

Carter giratorio

CanbHuk 65x90x10 BASL

Mpoknagka

3arnywka s GAS ¢ ynnotHutenem
YnnotHutensHoe konbLo O-ring 3262

BvHT ¢ uunuHapuyeckon ronoskoin M8x20/12.9
CanbHuk Ha ocb 50x65x8 BASL

BuWHT ¢ wecturpanHomn ronoskoin M12x35/10.9
Oepxatenb

LTtndpT catennuta

dnacTn4Hoe KonbLo

KoHTpranka GUP 45 P1.5

YnnotHutensHoe konbuo O-ring 144/8.40
Ponukosbin nogumnHmk 130x150x30

3arnylika BCromoraTtefnbHOro  OTBEpCTUS  Ans
BbIxofa Bo3ayxa 3/8 GAS c ynnotHutenem
3awwmTtHas 3arnyLuka ans oreepctuin M12
MapannenbHas wnoHka 10x8x40

HWxHAS KpbILwKa ¢ NPOKNagoYHbIM KONbLOM
CronopHoe konbuo M1408 ansa ocn D=70
CTonopHOe anacTU4Hoe KOMbLO Af1 OTBEPCTUM
D=16

BonHucTtas anactuyHas wanba 13x24x1.2 DIN137
OceBon NOANATHUK

MpyxunHa 13x38 CXF

MpuemHoe koneco

dukcatop

Ocb konebaTenbHbIX ABWXKEHWUI AepxaTens
Carennur

CneumanbHas LecTepHs

KopoHHas wecTepHs

YnnotHutensHoe konbuo O-ring 4375
HenoaBuxkHas kpbllLka kopnyca

OKCUEHTpUK

LLlapukoBbIi  NOAWMWMHUK,  YIMOBOW  KOHTaKT
55x120x49.2

BuHT ¢ uunungpuyeckon ronoskort M10x55
Barnywka 3/8 GAS c ynnotHutenem

Ocb konebaternbHbIX ABWXEHWUI C dnaHuem

BWHT ¢ uunmHapuyeckon ronoskoin M10x25
Brynka nog wecturpanHbin kntod M8x16 UNI5923

CanbHuk Ha ocb 150x180x13 TC
MydTa cuenneHus

KpyTawwmics kopnyc
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14
15
16
17
18
23
24
27
29

34

36
38
42
47

60

61
65
69
70
72
73
74
75
79
99
100
101

102

103
104
105
106

107

108
109
115

AT65x90x10BASL

TL6DV-28
TA1-4
OR3262
VTC820/12.9
AT50x65x8
VTE1235/10.9
HTS-4
STORM®6-10
STORM6-14
GH45X1,5P
OR144-8
RNA4824

TA3-8S

TPM12
CH10x8x40
STORM®6-5

AEM1408-70

AE16l

RO1224
STORM®6-42
MO1338CXF

STORMG602-7
STORM®6-60
STORM6-61
STORMG6-56
STORM®6-59
STORM®6-63

OR4375

HTS-23

HTS-24

33112RS1

VTC1055Z
TA3-8
HTS-25
VTC1025

GR816

AT150x180x13TC

HTS-26
HTS-28

Anello di tenuta sull'albero 65x90x10 BASL
Bussola di protezione

Tappo 1/4 GAS con guarnizione

Anello di tenuta O-ring 3262

Vite a testa cilindrica M8x20 / 12.9

Anello di tenuta sull'albero 50x65x8 BASL
Vite a testa esagonale M12x35/10.9
Portasettore

Perno per ingranaggio

Anello elastico

Ghiera tipo pesante GUP 45 P1.5

Anello di tenuta O-ring 144/8.40
Cuscinetto a rullini 130x150x30

Tappo sfiato 3/8 GAS con guarnizionew

Tappo di protezione per fori M12
Chiavetta parallela 10x8x40

Flangia con distanziale

Annello d’arresto M1408 Per albero D=70

Anello elastico di arresto per fori D=16

Rondella elastica ondulata 13x24x1.2 DIN137
Ralla assiale

Molla 13x38 CXF

Anello di contenim. elem. elast. con innesto
Bussola sul carter

Albero di trascinamento portasettore
Ingranaggio

Campana con dentatura speciale

Ruota con dentatura interna

Anello di tenuta O-ring 4375

Carter fisso

Eccentrico

Cuscinetto a sfere, contatto angolare
55x120x49.2

Vite a testa cilindrica M10x55 Zincata
Tappo 3/8 GAS con guarnizione

Albero di trascinamento con flangia

Vite a testa cilindrica M10x25

Grano con esagono incassato M8x16 UNI5923

Anello di tenuta sull’albero 150x180x13 TC
Ingranaggio primario
Carter rotante
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O-ring on shaft 65x90x10 BASL
Safety bush

Plug 1/4 GAS including seal
O-ring 3262

Cheese-head screw M8x20/12.9
O-ring on shaft 50x65x8 BASL
Hexagonal-head screw M12x35/10.9
Section holder

Gear pin

Snap ring

Heavy ring nut GUP 45 P1.5
O-ring 144/8.40

Needle bearing 130x150x30

Blow-off plug 3/8 GAS including seal

Safety hole plug M12

Parallel key 10x8x40

Flange with spacer

Stop ring M1408 for shaft D=70

Hole-plugging snap ring D=16

Crinkle washer 13x24x1.2 DIN137
Axial fifth wheel

Spring 13x38 CXF

Elastic element--holding ring with coupling
Bush on casing

Section-holder drawing shaft
Gear

Special-cogged bell
Inside-cogged wheel

O-ring 4375

Fixed casing

Cam
Ball bearing, angular bearing 55x120x49.2

Cheese-headed screw M10x55
Plug 3/8 GAS including seal
Flanged drawing shaft
Cheese-headed screw M10x25

Socket dowel M8x16 UNI5923

O-ring on shaft 150x180x13 TC
Primary gear

Revolving casing

Anillo de estanc
Buje de protecc
Tapon 1/4 GAS
Anillo de estanc
Tornillo de cabe
Anillo de estanc
Tornillo de cabe
Porta-sector
Perno para eng
Anillo elastico
Anillo roscado t
Anillo de estanc

Cojinete de rod
Tapon de purge

Tapon de prote:
Chaveta parale
Brida con distai

Anillo de bloque
Anillo elastico ¢

Arandela elastic
Cojinete axial
Muelle 13x38 C
Anillo de conter
Buje del resgue
Arbol de arrastr
Engranaje
Campana con ¢
Rueda con den
Anillo de estanc
Resguardo fijo

Excéntrico
Cojinete de bol:

Tornillo de cabe
Tapon 3/8 GAS
Arbol de arrastr

Tornillo de cabe
Tornillo de hexé

Anillo de estanc
Engranaje prim

Resguardo gira

JKCNNYATAUUA U TEXHUYECKOE OBCJITY>XKUBAHME IroJioBOK

[onoBka yctaHaBnMBaeTCs Ha CTAHOK HA COBCTBEHHY0 OCb TpaHcMmceumy ¢ donaxuem (105) ¢ CooTBETCTBYOLLMM LIEHTPMPOBaHMEM
n 6nokupyetca 3 6ontamn M16. [ins Bubpauun cynnopTos, K KOTOPbIM KpensaTtca abpasusbl, TpebyeTcs, 4Tobbl HenoaBuxXHasA
Kpbiwka kopnyca (100) He KpyTMnacbk, HO OHa Takke He Aomka ObITb 3aKpensieHa cnuwkoM Tyro. bnarogaps cBoen NpoYHoOWN
KOHCTPYKLMW TONOBKM HE OYEeHb TPYOHO MCMOMNb30BaThb, HEOOXOAMMO TOMbKO MEPUOAMYECKN KOHTPONMPOBaTL cMmasky. Ecnun no
Kakvm-nnmbo npuynHaMm Heobxoaumo pas3obpaTtb ronoBkKy, HeoOXoanMO yaanuTe CMasKy M AeCTBOBAaTb COMMAacHO MHCTPYKUMK
HUXe, NOMb3ysCb YepTexXoM. CHATb KOHTPramky (24), HWXHIOK KPbILWKY C MPOKMaAoYHbIM KOmnbLOM (42), NOTOM pas3genutb
HENOABWXHYIO U KPYTALLYIOCS YacTh, CHSATb KOPOHHYIO LlecTepHio (79), cneumanbHyto wecTtepHio (75), ocb TpaHcMmuccun ¢
dnaHuem (105) n wapmkoble nogwmnHukK (102-29). Ytobbl cHATL cynnopTel Aepxatens (17) Hago cHATb BUHTHI (16). 3atem
CHSATb BUHTbI MO LUECTUrPaHHbIN KNtod (14), cHATL cbukcaTopsl (72) ¢ kopnyca (115) n ock konebaTtenbHbIX ABMKEHUIA AepxaTens
(73). Tenepb ronoBka NOMHOCTLIO pa3obpaHa.

MACJNAHAA CMA3KA

B B1Ay TOro, 4TO rONOBKU OCHALLIEHbI CMa304HbIM pe3epByapoM GornbLLOro oGbema, NpoBepsnTe ypoBEHb CMa3o4HOro Matepuana
kaxgble 30 aHel, YToGbl 06ecneynTb HaaekHY CMasky 1 Gonee ANUTENbHbIA CPOK Cry>KObl FONOBKM.
CmasblBaHe BbINOMHAETCH B ABYX PEXUMaX:

PYYHASA CMA3KA

BepxHsasi kpbiwka cHabxeH 3anuBHoW npobkon (104), BaHTy3HoW npobkon (34), AByms npobkamu AN NOACOEAUHEHMUS C
CMCTEMON aBTOMaTn4Yeckon cmasku (8), B TO BpeMs Kak Ha HUXKHEN KpbILLKE MMeeTcsa ypoBHeBasi npobka macna (104A ). Ha atnx
ronoskax npumeHsaetcs macno “BLASIA 680” unwm ryctas cmaska “SLLOO”.

ABTOMATUYECKAA CMA3KA

[nsa ocyllecTBneHms npaBunbHOro MoHTaxa ronoskn HTS_V12 Ha cTaHOK ¢ aBTOMaTM4eCKON CMa3Kkon, AeNCTBYNTe criedyoLmm
obpasom:

1. - BameHuTte npobky (34 BaHTY3HYIO) HA CTaHAAPTHYIO (3aKpbITy) pasmepom 3/8”.

2. - 3ameHuTe Npobku (8) duTuHramm TpyOhI.

3. - TloagknoyunTb NOA4ALWMIA MACNONPOBOA CTaHKa K 0OQHOMY 13 (pUTUHIOB (8) 1 0BpaTHbIN MacnonpoBo K OCTaBLUENCS YacTu.

Ha atux ronoekax npumeHsietca macrno “BLASIA 680" nnu ryctas cmaska “SLLO0”. [JonyckaeTcst MCnonb3oBaHWe aHanornyHbix
CMa304HbIX MaTepuanoB C MakCUMarbHOW NIOTHOCTbIO, PaBHOW pekomeHayemomy Tuny. Jliobas yTeuka cMmasku obycrnosneHa
KakuMu-nnbo aHomanusmu, Hanpumep, NMOBPEXAEHWE YMNOTHUTENbHbLIX KOMew WnuM ApYrMX KOMMOHEHTOB. B aTom cnydvae
HemMeasleHHO OCTaHOBUTE [BWXEHWEe TONOBKM W BbIMNOSIHUTE PEMOHTHble paboTbl, HeobxoaWMble Ans npedoTBpalleHust
JanbHenwnx noBpexaeHnin. Bce yacTi HalMX roNOBOK MMEIOT rapaHTUo U, B Cry4Yae HEMCMPaBHOCTU, 3aMEHSIIOTCA B caMble
KpaTkme cpoku. Hawa rapaHtus gnutca 3000 yacoB paboTbl C MOMEHTA Mycka rofloBOK U aHHYNMpyeTcsl B Criyyae yaapos,
He[oCTaTOYHON CMa3Ky UMM HenpaBUibHOM COOPKMU.

PLUG 3/8”

PEKOMEHOALIUMN NO BE3ONACHOCTM

* 3-3a BoMnbLLIOro BeCa ronoBKu ee TPaHCMOPTUPOBKY U pa3MELLieHME roNOBKY Nof, CTEPXHEM HaA0 AenaTtb C 00MbLLIOW akKypaTHOCTbLIO
W BHUMaHWeM; HeobXOAMMO PacnofioXUTb FOMIOBKY NOA CTEPXHEM Ha pabo4vyto MOBEPXHOCTb, 3aTEM OMYCTUTL CTEPXEHb, Byayun
04eHb BHUMATESbHbIMMW, YTODbI OH He ynana Ha pabouyero.

* [Mepen Hayanom 3anycka obopyAoBaHNA HEOBXOANMO YAOCTOBEPUTLCSH, YTO YTO MOMMPOBarbHbIE ONOBKN BEPTATCS CBOOOAHO, YTO
aKTMBMPOBAHA MexaHn4eckas 3alyTa U YTO HUKTO He HaxoaUTCs BGNM3K ronoBok.

+ dnaHew, rofnoBk1 JOMKEH ObITb MPUKPENNeH K CTepxHio Gnarogaps Tpem 6ontam Avametpa 8 MUMNMMETPOB, MIOCKUMU W
NPY>XWHHBbIMK Wanbamu, 4Tobbl He AONYCTUTL OcrabneHns. BonTbl 4OMKHLI BbITh 3aTAHYTbI C NpUoxeHnem cun, pasHbix 200 N x m

* B MOMeHT KoHTaKTa ronioska/nnmTka rofioska AormkHa AOCTUIHYTb CBOMX HOPMarbHbIX YCIoBWI paboTel (N0 pexumy).

. B6cnyqae yOapoB OCTaHOBUTE CTAHOK WM MPOBEpPLTE, NMPaBUIbHO N cobpaHa ronoska, 0COBEHHO YTO KacaeTcs CynrnopToB And
abpasnBsos.

* cnonb3oBaHue KpyTALMXCA FONOBOK MOXET Bbl3BaTb pa3bpoc dparmeHToB maTtepuana. Jlydyle ncnonb3oBatb MeXaHU4eCcKyto
3aLLUTY 1 He JonyckaTb paboTy nepcoHana B OnaHCcow 30He (fae BO3MOXeH pa3bpoc hparMeHToB matepuana).

- B cnyyae aHomanbHbIx BUGpaLmin CTaHka NpOBEpLTE, YTO rONoBKM COBpaHbl CHAPXKYXKW NPaBUMbHO Y HE MMEIOT BMSITVH U pa3fioMOB.

+ TexHuyeckoe oOCMyXvBaHWE TOMOBKW (KaK AN 3aMeHbl abpasuBoB, Tak WM ANS AONMBKM Macra) AOIKHO MpousBOAWTLCA C
cobntogeHnamm TpebosaHuii 6esonacHocT. OCTaHOBUTE N OTCOEAMHUTE OT MUTAHWS FONOBKY M BCE OCTalbHbIE PSAOM.

* /3-3a LWyma, KOTOpbIi BO3HWKAET BO BPEMS NOSIMPOBKW, 0OCOBEHHO Ha CTaHKaXx C HECKOMbKMU CTEPXHSAMUW, MEPCOHar, HaxoasaLLMncs
no6nm3ocTun, OOMKEH HOCUTb LLYMOU3ONUPYHOLLME HAYLLHUKN.

* Mpm ncnonb3oBaHMM NOMMPOBaNbHBIX FOMOBOK 06pa3yeTcs Mbiflb, KOTOPasi MOXeT ObITb ONAaCHOW, CIN ee BAOXHYTb.

» MakcmmanbHasa CKOpoCTb KpyYeHWs 4115 FoNoBOK BO BPeEMS npouecca He AomkHa npesbiwatb 700 060poToB B MUHYTY.

7



CARATTERISTICHE TECNICHE

r 7 |
TECHNICAL SPECIFICATIONS - CARACTERISTICAS TECNICAS-TEXHUYECKUE ( | ]
XAPAKTEPUCTUKHN | ‘ (
!
B o ny
|
J i
|
N i l
T |
|
| JE
- | .
I I =
== | [g ] j
! ‘,:=‘=’ _Z
‘ S ‘E‘y
| |
1 E ﬂ
| : @ N
/ \ R17 R17
(] T N VA A I
:j
L
N° OF
N° PORTA N° KONMUYECTBO
L1 N° PORTASETTORI SECTOR _ N° 6
SECTORES PORTA-SETORES OEPXATENEWN
HOLDER
MUHUMATIbHAA
VEL. ROTATION VEL. VEL ROTACAO CKOPOCTb G/MIN-RPM-U/MIN 400
ROTAZIONE MIN SPEED: MIN ROTACION MIN ' KPYYEHUA DIGKEIT: MIN
A MM 340 OB/MUH
B MM 178 PESO WEIGHT PESO PESO BEC KT KG 95
D MM 85
E MM 40 LUBRIFICANTE LUBRICANT LUBRICANTE LUBRICANTE CMA3KA KI KG 6.8
F N3 X 918 MAKCUMATIBbHAA
G - N6-M10-2260 | N8-M8-3250 |N4-M10-@230 N6-M10-@215 VEL. ROTATION VEL. VEL. CKOPOCTb G/MIN-RPM-U/MIN 700
H MM 280 ROTAZIONE MAX  SPEED: MAX ROTACION MAX ROTAGAO KPYYEHUS DIGKEIT: MAX
H1 MM 67 OB/MWUH
H2 MM 320 POTENZA POWER POTENCIA POTENCIA MOLUHOCTb KBT KW 15
| MM 138
L MM 450
L1 MM 510-530
N MM 460


stefano
Evidenziato

stefano
Evidenziato

stefano
Rettangolo

stefano
Rettangolo


