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Genel anlamda levha Uretimlerinde, epoksi hatlarinin ihtiyaci alttaki sekildedir:

1. Uygun hat plani
2. Levha hareketinin optimizasyonu
3. Uygun malzeme kullanimi
COMES olarak dedigimizi biliyoruz...Her bir epoksi hatti proses edilen tas

tipi, Uretim miktari, epoksi tipi ve fabrika yerlesim planina gore 6zel olarak
olusturulur.

Kullanmis oldugumuz ARES 3500 ve KRONOS 3500 Xilex firinlari, mermer ve
granit Uretim tesisleriicin tasarladigimiz epoksi hatlarinda 4 avantaji tek kalemde
sunmamizi saglar:

1. Malzeme Uretim kalitesinin arttirilmasi,
2. Parlakligin daha uzun korunmasi

3. Uretim siiresi ve maliyetlerinde distis,
4.

Ve Uretimde artis.

Gelismis isima sistemleri ureticisi Xilex firinlarinin destegi ile!

ARES 3500 o
KURUTMA TEKNOLOJiSi

ARES 3500 teknolojisinin kullanimi
suyu %100 kurutarak, proses sonrasi
epoksinin herhangi bir vakumlama
olmadan tum catlak ve deliklere
nifuz etmesini saglar ve tasta en lyi
saglamlastirmayr mumkdun kilar.

KRONOS 3500

KURLEME TEKNOLOJISI

KRONOS 3500 teknolojisinin kullanimi
“molekiler titresim” saglayarak
epoksinin kidrlenmesini hizlandirir.

Bu teknoloji, 0zel olarak tasarlanan
bekleme firinlariile beraber calisarak
mermer ve granitte (acik, orta, koyu
tonlar icin tipler) daha distk enerji

Kronos 3500

sarfiyati ile catlaklara daha derin nifuz
etmeyi ve daha gicld saglamlastirmayi
mumkun kilar. Levhalarin klasik
epoksi islemi sonrasi hattan
indirilerek 24-48-72 saat beklemesine
gerek kalmadan, epoksi sonrasi direkt
levha cilaya girmesi mumkdiindiir.

Kronos 3500



MODEL
ARES 3500/ 1M - 2M

TANIM

Tastaki suyun elektromanyetik dalgalar
vasitasi ile tamamen kurutulmasini
saglayan unitedir, isima ile mermer,
seramik veya dogaltaslara derin nifuz
eder.

Bu Unite levha ici ve ylzeyinin hizli
bir sekilde kurutulmasini saglarken,
malzeme hareketini de hizlandirir.

UYGULAMA

Mermer ve granit:

- Kalibre cikisi ve levha cila 6ncesi
tastaki suyun giderilmesi

- Guclendirme ve/veya levha cila
hatlarinda icten kurutma ve nemi
giderme

Faydalari:

- Duslk bakim maliyeti

- Minimum tiketim (tnite sadece
icinde levha varken calisir)

- 100% verimle sistemin devreye
girmesi

- Firin gidcinin elektronik kontrolu

- Farkli tiplerde 6zel konfiglrasyonlar

TEKNIK BiLGI

Malzeme tipi MERMER GRANIT Birim
Maksimum olcl 2200 x 3300 2250 x 3300 mm
Uretim kapasitesi 10T 15T 20T 30T 10T 15T 20T 30T nggf/
Elektrik glcu 43 43 43-86 86 43 43 43 43-86 Kw
Voltaj / Frekans 400V I+ N+TT / 50-60 V/Hz
Calisma hizi 060 090 120 180 | 055 082 110  1.65 | m/dak.
En, ylkseklik, boy 2500 x 1600 x 2500 mm
Elektrik maliyeti +0,13 +0,09 €/m?2
Bekleme firini ile calisma modu: Diisilk eneri Diisilk eneri

<45 dak. ' J ' J

Agirlik 200 kg
Farkli konfiglirasyonlar: el

> 30 Levha / Saat usti




MODEL
KRONOS 3500 / 10-15-20-30 LEVHA

TANIM

EPOKSI kiirleme firini, elektromanyetik
dalga isimasi prensibi ile her tip epoksi
ile kullanilabilir, tasin acik veya koyu
renk tonuna gore epoksi tipi secilerek,
epoksinin catlaklara daha derin nufuz

edebilmesini saglar.

Faydalari: dustuk bakim maliyeti, anlik
etki, molekdler titresim ile aktive edilen
epoksinin verimli kullanilmasi ile disuk
tiketim . Levha giiclendirme ve/veya

finislerinde kullanilabilir.

UYGULAMA

EPOKSI kirleme nitesidir, mermer,
granit veya kompozit tasta kullanilabilir,
epoksi file ile glclendirme veya levha
finislerde kullanilabilir.

Levha cila hatlari ile baglandiginda,
seri dretim kosullarinda bekleme
olmadan sirekli bir sekilde HAT
prensibinde calisir.

Unite, maksimum enerji ve epoksi

tiketimini optimize eden uc farkli tip

epoksi ile calisacak sekilde Uretilmistir.

1. Hizli Epoksi 24 Saat: Renk tonunun
degismesi istenmeyen mermer ve
ddz granitler icin

2. Epoksi 48 Saat: Egzotik granitlerde
cila icin 6n yuzu guclendirilecek
sekilde

3. Epoksi 72 Saat: Koyu tonlar icin.

TEKNIK BiLGI

Malzeme tipi MERMER GRANIT Unit
Maksimum olci 2200 x 3300 2250 x 3300 mm
Uretim kapasitesi 1 15T 20T 3T 0T 1sT 201 o1 | Lo
Elektrik giict 40 75 110 150 45 87 129 173 Kw
Voltaj / Frekans 400V I+ N+TT / 50-60 V/Hz
Calisma hizi 060 090 1.20 180 | 055 082 1.10 1.65 | m/dak
En, yiikseklik, boy 2800 x 2200 x 3600 mm
Elektrik maliyeti +0,12 +0,08 €/m2
Bekleme firini ile calisma modu: Diisilk eneri Diisilk eneri

<45 dak. ' ) ' J

Agirlik 1.105 kg
Farkli konfiglirasyonlar: Lo

>30 Levha / Saat Ustl Istege bagl

FAYDALARI

Aninda Tiketimde Giiclendirme

islem dusis veya finis

Farkli malzemelere  Ara stok olmaksizin Ozellestirilebilen
gore esnek Urefim yalin Gretim hatlari hatlar
hatlari

0 2

Bitmis 0rin{ MES sistemleri ile Su bazli epoksi ile
optimize edebilme  baglanti kurabilme - Uretime hazir cevre
Endustri 4.0 dostu Uretim hatlari

Hizli

Uretim hatlari

il

Yuksek uretim
kapasiteli hatlar

Disik
bakim



XILEX FIRINLARININ en rekabetci

farki entegrasyon yetenegidir. Xilex bu

konularda tecribe ve bilgi sahibidir:
Epoksi ve polyester recine tipleri
Kirleme icin 1sima sistemleri

Ve cila sonrasi en iyi bitmis
urdnu saglayan bu teknolojilerin
ENTEGRASYONUDUR.

20 yildan fazla tecrubeyle gelen bir
bilgiye sahip olan Xilex epoksi ve
kirleme firinin en optimum kosulda
calismasini saglayarak herhangi bir
mermer ve granit tipi icin entegrasyonu
MUKEMMEL bir sekilde gerceklestirir.

UYGULAMALAR

Kronos 3500 Un avantaji, eski epoksi
hatlarinin modernizasyonundan, yeni
dretim hatlarina veya tamamen yeni
epoksi hatlarinin kurulumuna izin
vermesidir

KRONOS
3500

GRANIT

YENi URETiM
HATLARI

KRONOS
3500

YENi EPOKSi
HATLARI

KOMPOZiT

ESKi EPOKSi
HATLARININ
MODERNiIZASYONU

OZELLIiKLER

1. KALITE ARTISI

- Epoksinin daha derin nifuzu (vakuma
ihtiyac olmadan)
Daha ylksek saglamlik ve parlakligin
daha uzun korunmasi
Daha az kirilma
Istenilen efektlere gore daha az
epoksi tuketimi (acik veya koyu tonlar

vs.)

3. MALIYET

- Disiik enerji tiiketimi [ Unite icinde
levha yokken enerji tiketmez)
Dusuk epoksi tiketimi (molekiler
titresim epoksinin dogru ve derin
nufuz etmesini saglayarak gereksiz
tiketimi engeller)
Daha az Uretim alani [Ara stok ve
beklemeler yoktur)
Dusuk bakim maliyeti
Dusuk isletme maliyeti / m2

KALITE
ARTISI

SUREDE KRONOS MALIYETTE

DUSUS 3500 DUsUS

URETiM
ARTISI

2. ZAMAN

Daha kisa kirlenme stiresi

Direkt Levha Cilaya baglanabilme,
uretim suresinde dusus, hat
prensibinde calisma

Daha az malzeme hareketi

4. OPERASYON

Farkli finis kalitelerinin
saglanabilmesi

Dusuk tretim alani-> daha az yer
kaplama

- Aninda islem (6n 1sitma olmadan]
- Ara stok yok -> Levhayi hattan

indirmeden calisma

(hat sonunda epoksi tamamen
kirlestiginden, levha cilaya direkt
baglanabilir, ara stok veya levhayi
hattan indirmeye gerek yoktur)
MW kullanmaz -> operator icin
tehlikeli degildir.

Farkli iklim kosullarinda dahi ayni
kalitede calisma garantisi

Isima + kimyasal: cila sonrasi en
yuksek kalite finisler

- Sistem su bazli epoksinin

kullanilmasina izin verir, halihazirda
kullanilan epoksilerden daha
ekolojiktir.

Uretim kapasitesine gére hiz
ayarlanabilir.

- Zeminde ozel bir temel ihtiyaci

yoktur.



Kronos 3500 teknolojisi dustik enerji
tiketimine sahip epoksi hatlari
tasarlamamiza izin vermektedir. Direkt
levha cilaya baglanip calisabildigi

gibi , bekleme firinlari (zaman haric
enerji tiketimi olmadan] eklenerek
optimize edilen hatlar yine direkt

levha cila hattina baglanarak ytiksek
uretim kapasitesilerine ulasilabilir ve
dogaltasta farkli efektlerin verilmesini
mumkin kilar (nifuz etme, rotus, acik,
koyu tonlarvs.) .

24-48 ve 72 saatlik tiplerin timunu
kapsayacak sekilde mermer ve
graniticin 45 dakikanin altinda
surelerde calisabilir (Bu stre kimyevi
tedarikcilerin direkt cilayr garanti
ettikleri degerdir).

Kronos 3500 teknolojisi epoksiyi aktive

eden “Molekuler Titresim” kullanir
ve bekleme firinlariile beraber
calisirken, normal epoksinin kirlenme
reaksiyonunu daha disuk epoksi
tiketimi ile en iyi karakteristikleri
vererek, maksimum proses kalitesi ve
maliyet optimizasyonu ile saglar.

Klasik sistemlere gore, %30
enerjiden ve %20 epoksi tiketiminden
tasarruf saglanabilir. Bu tasarruflar,
klasik proseslere gore epoksi hatti
amortizasyonunu hizlandirir.

Takip eden grafikte, ARES 3500

Unitesinde mermer ve granit icin suyun

kurutulmasi icin gereken calisma

sureleri verilmistir, alttaki faydalar

saglanir:

- 75-85% ic mekan nem oraninda
kurutma

- Kurutma regulasyonu

- Anlik etki eden operasyon

- Dusuk enerji tuketimi

KRONOS 3500 KURLEME
TEKNOLOJiSI

EPOKSI HATTI GUCLENDIRME VE FINEAS

KRONOS 3500 - KURLEME TEKNOLOJISI

- MERMER VE GRANITTE, PROSES SONRAS BEKLEME OLMADAN DIREKT
LEVHA CILAYAI GIRIS MUMKUNDUR, DAHA DERIN EPOKSI NUFUZU, KILCAL

DIREKT LEVHA CILAYA

MUMKUNDUR.

TEKNOLOJISI 2000 Tg 90 CATLAKLARA GIRME VE FARKLI FINIS EFEKTLERI (ACIK, ORTA, KOYU
COK YUKSEK ENERJI TONLAR VB.) MUMKUNDUR.
73 ¢ I, - ARA STOK VEYA LEVHANIN HATTAN INDIRILEREK BEKLETILMESINE GEREK
) EKNOLOJISI 2200 Tg 65 YOKTUR.
o8 YUKSEK ENERJI - DUSUK BAKIM
- g KRONDS 3500 Tg 90
DUSUK ENERJI KLASIK Tg 50 + 24-48-72 SAAT
40 =C
YUKSEK ENERJI + UZUN SURE
YARI BITMIS MALZEME STOGU 24-48-72 SAAT BEKLEME
7 DAK 20 DAK. 45 DAK. 1 SAAT + 24 SAAT 48 SAAT 72 SAAT

‘ EPOKSI HATTI GUCLENDIRME VE FINEAS

ARES 3500 KURUTMA TEKNOLOJiSI XILEX

ARES 3500 KURUTMA TEKNOLOJISI
OLOJISI SUYUN 75-85% IC MEKAN NEM ORANINDA
MASINI KURUTMA

KURUTMA REGULASYONU

40 =C
35 °C

S0 ¢ :|7 DUSUK ENERJI TUKETIMI

GELENEKSEL
GELENEKSEL TEKNOLOJi

75-85% NEM ORANINDA KURUTMA

3 DAK. 7 DAK.

Bir sonraki gorselde, Kronos 3500
Unitesi ile diger 1sima teknolojilerinin,
calisma enerjileri araligi ve mermer,
graniticin epoksi kirlenme sureleri

bazinda karsilastirmasi yer almaktadir,

alttaki faydalar saglanir:
- Mermer ve granitte, proses sonrasi
bekleme olmadan DIREKT levha

45 DAK. 1 SAAT

cilaya giris mimkundur, daha derin
epoksi nifuzu, kilcal catlaklara
girme ve farkli finis efektleri (acik,
orta, koyu tonlar vb.] mimkinddr.

- Ara stoga veya levhanin hattan
indirilerek bekletilmesine gerek
yoktur.

- Duslk bakim
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Kronos 3500 teknolojisi sayesinde,
mermer ve granit levhalarinin epoksi
hattindan ciktiktan hemen sonra
cilalanmasi mumkundur, dolayisi ile
ara stok mamuller azaltilabilir veya
tamamen kaldirilabilir. Bu avantaj,
mermer ve granit levhalarinin HAT
prensibinde hattan indirme bindirme
olmadan prosesini mumkun kilar.

Ek olarak, Kronos 3500 teknolojisi
klasik tiplere gore epoksi hatlarini daha
yalin hale getirirken, daha verimlidir,
daha dusuUk enerji maliyeti ve epoksi
tiketimi imkani saglar ve uretim
surelerini optimize eder.
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Tel. +39-587-423311
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