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Las lineas de resinado, y en general las plantas de produccion de tablas, necesitan:

1. un disefio apropiado
2. opfimizar el flujo de tablas
3. utilizar los materiales adecuados
Y en COMES , sabemos de lo que hablamos.....cada linea de resinado es personalizada de

acuerdo al tipo de material procesado, la produccién requerida, el tipo de resina necesario v al

area disponible en la planta.
Nosotros usamos los hornos Xilex ARES 3500 y KRONOS 3500 que permiten disefiar lineas de
resinado y plantas de produccién de mérmol, granito con una versatilidad 4 en 1:

1. mejora la calidad del acabado de los materiales

2. prolongando su brillo,

3. reduce los tiempos v los costes de procesado,

4. e incrementa la produccién.

iTodo ello impulsado por Xilex, el proveedor de sistemas avanzados de radiacion!

ARES 3500
TECNOLOGIA DE SECADO

El uso de la tecnologia ARES 3500 permite
secar el 100 del agua y ayuda posteriormente
a filtrar adecuadamente la resina, sin la

necesidad de la ufilizacién de equipos de

KRONOS 3500 ,
TECNOLOGIA DE CATALISIS

El uso de la tecnologia KRONOS 3500
produce una “vibracion molecular” acelera el
endurecimiento de la resina. Esta tecnologia,
operando junto a un acumulador especialmente
estudiado, permite, con consumos energéticos

ajustados, obtener el mejor resultados de

Kronos 3500

vacio tipo vacuum, rellenando todos los

agujeros vy grietas lo que favorece una éptima

adhesion.

filracion vy penetracion, y efectos (tonos claros,

medios, oscuros, etc.] en mérmol y granito.

Permite evitar tiempos de espera de 24-48-

72 horas porque se puede pasar a la fase de

pulido inmediatamente.

Kronos 3500




MODELO

ARES 3500 / 1M - 2M

DESCRIPCION

Equipo de deshidratacién para aplicaciones de
secado de agua por ondas electromagnéticas,
caracterizado por el gran poder de penetracion

sobre las piezas de marmol, cerémica o piedra

natural.

Esto equipo aporta un secado instanténeo

sobre el inferior y la superficie, que permite una

rdpida manipulacién.

APLICACIONES

Mérmol y granito:

Eliminacion de agua en salida de
calibradora para linea de pulido
Secado humedad inferna v superficial en

lineas de refuerzo y/o acabado.

Ventajas:

Bajo mantenimiento

Consumo minimo (solo consume cuando
circulan piezas en su inferior)

Arranque instanténeo al 100% de su
eficacia.

Posibilidad de control electrénico de la

potfencia del horno

Eiecuciones a medida a diferentes formatos.

DATOS TECNICOS

Tipo de tabla MARMOL GRANITO Unidades

Formato méximo il 2200 x 3300 2250 x 3300 mm

Produccién 10T 15T 20T 30T 10T 15T 20T 30T T"j’l'q"s
. . 43- 43-

Potencia eléctrica 43 43 86 86 43 43 43 86 Kw

Tensién de entrada / Frecuencia 400V +N+TT / 5060 V / Hz

Velocidad trabajo confinua 060 090 120 180 055 082 1.10 1.65 | m/min

Ancho, alto, largo 2500 x 1600 x 2500 mm

Cosfe de energia eléctrica +0,13 +0,09 €/m?2

Modo funcionamiento automatico: Buia eneraia Buia enerdia

<45 min. l 9 l 9

Peso 200 kg

Otras producciones: >30T/h Bajo peficion




MODELO

KRONOS 3500 / 10-15-20-30 TABLAS

DESCRIPCION

Equipo de secado de resina de EPOXI, por
sistema de ondas electromagnéticas para uso
con acumulador de tiempo con capacidad
de adaptarse a cualquier resina permitiendo
dar efectos a la piedra (tonos claros, oscuros,

mayor filtracién, efc.).

Ventajas: el bajo mantenimiento,
funcionamiento instanténeo, reduccién de
consumo dado que el equipo funciona para
activar la resina por vibracion molecular. Se
puede utilizar para realizar el refuerzo o el

acabado de la tabla.

APLICACIONES

Secado resina EPOXI para marmol o granito,

para lineas de refuerzo con malla o acabado.
Permite trabajar de forma continua “EN LINEA”

ensamblada con la linea de pulido.

Secado resina EPOXI para marmol o granito,
para lineas de refuerzo con malla o acabado.
Permite trabajar de forma continua “ON LINE”

ensamblada con la linea de pulido.

El equipo viene preparado para trabajar con
fres tipos de resinas que nos permite optimizar

al maximo el consumo energético y de resina.

1. Fast Resin 24 h: para marmoles y granitos
claros donde no se quiere subir tono de

color.

2. Resin 48 h: para granitos Exdficos donde se

refuerza en la cara a pulir.

3. Resin 72 h: para granitos de fonos oscuros.

DATOS TECNICOS

Tipo de tabla MARMOL GRANITO Unidades
Formato méximo il 2200 x 3300 2250 x 3300 mm
Produccién 10T 15T 20T 30T 10T 15T 20T 30T T"fl'fs
Potencia eléctrica 40 75 110 150 45 87 129 173 Kw
Tensién de entrada / Frecuencia 400V +N+TT / 5060 V / Hz
Velocidad trabajo confinua 060 090 120 180 055 082 1.10 1.65 | m/min
Ancho, alto, largo 2800 x 2200 x 3600 mm
Coste de energia eléctrica +0,12 +0,08 €/m2
Modo funcionamiento con Baija energia Baija energia Baja energia
acumulador: <45 min. l 9 l gara 9

Peso: 1.105 kg
Otras producciones : >30T/h Bajo peficion

AVANTAGES

O 0

Funcionamiento Consumos
inmediato reducidos

=

Refuerzo y/o lineas de produccion
acabado rapidas

o

lineas de produccion lineas de produccién Lineas de produccién  Lineas de produccion
flexibles para frabajar  simples: sin necesidad personalizadas de dlia productividad
con materiales de almacenes
diferentes infermedios

(«I)))

@

lineas de produccion Posibilidad de Lineas de produccién Mantenimiento
que optimizan el conexion con sistemas ecologicas: reducido
acabado del producto MES preparadas para

funcionar con resinas
de base de agua



Esta es la gran ventaja competitiva de homos

de Xilex. Es importante destacar que Xilex

Development SL posee los conocimientos sobre:

- Resinas epoxy vy poliéster

- Sistemas de radiacién para catalisis

y la INTEGRACION de esfas tecnologias para

obtener el mejor acabado después del pulido.

La experiencia de més de 20 afios hace que
Xilex tenga un know-how que permite que

esa infegracion se haga de forma PERFECTA
para cualquier tipo de marmol y de granito
haciendo los ajustes necesarios para el optimo
funcionamiento de la resina con la maquina de

catalisis.

Con mds de veinte afios de experiencia, Xilex

tiene un know-how que permite una PERFECTA

integracién para cualquier tipo de marmol y

granito, haciendo los ajustes necesarios para

el mejor empleo de la resina con el horno de

catdlisis.

APLICACIONES

KRONOS 3500 est¢ indicado para la
actualizacion de las lineas de resinado
antiguas, para nuevas plantas de produccion y

para nuevas lineas de resinado.

MARMOLES

KRONOS
3500

GRANITOS

NUEVO
SISTEMAS DE
PRODUCCION

KRONOS
3500

NUEVAS LINEAS
DE RESINA

COMPOSITES

ACTUALIZACION
DE LAS LINEAS
DE RESINAVIEJAS

CARACTERISTICAS

1. CALDAD

Mejor filtrado de la resina. (no necesita
vacuum)

Mayor resistencia y duracion del brillo
Menos roturas

Cantidad de resina reducida en relacién a

los efectos deseados (tonos claros, oscuros,

S

efc.)

3. ECONOMICAS

Menor consumo energético (La maquina solo
consume durante la produccién)

Menor consumo de resina (la vibracién
molecular permite una éptima filiracién de la
resinal

Espacio de produccién reducido al eliminar
almacenes intermedios.

Mantenimiento reducido.

Bajo coste/m?2

AUMENTO DE
CALIDAD

RebuccONDE KRONOS  rebuccioN be
TIEMPO 3500 COSTES

AUMENTO DE LA
PRODUCCION

2. TIEMPO

Menor tiempo de curado
Menor tiempo global de procesado
(permite trabajar en linea con la pulidoral

CONCEPTO DE SISTEMA CONTINUO

Menor tiempo de manipulacion

4. OPERATIVAS

Posibilidad de diversidad de acabados
Dimensiones reducidas » menor espacio
ocupado

Operacion inmediata (sin precalentamiento)
Sin almacenes intermedios » proceso
continuo

(a la salida de la linea la resina estd
fotalmente catalizada lo que permite trabajar
EN LINEA con la pulidora y evitar frasporte y
almacenamiento innecesario del material)
NO usa MW » no es peligroso para los
operarios

Produccion ASEGURADA aunque varfen las
condiciones meteorolégicas.

Radiacion + quimica: permite los mejores
acabados después del pulido

El sistema permite la evolucion a resinas

de base de agua, mds ecoldgicas que las
actuales.

La velocidad puede ser ajustada a la
produccién requerida.

No se requiere de grandes obras de

cimientos



La tecnologia KRONOS 3500 nos permite

disefiar lineas de resina epoxi de bajo

consumo. Puede trabajar directamente (para
bajas producciones) o optimizar el proceso
gracias a la insercion de un acumulador para
alta productividad (sin consumo de energia,
sélo de tiempo), Permitiendo obtener varios
efectos en piedras naturales (filirado, retoque,

tonos claros u oscuros, etc.).

Puede funcionar con todas las modalidades
de resina de produccién de 24-48 y 72
horas, para marmoles y granitos en menos de
45 minutos (esfe tiempo es indicado por los
proveedores de los productos quimicos para el

pulido inmediafo con todas las garantias).

La tecnologia KRONOS 3500 ufiliza la
"Vibracion Molecular “para la activacién de la

resina y, con

el acumulador (estudiado para el proceso,

permife la reaccién quimica de la resina con

menos

cantidad de la misma, dando a la piedra los
mejores efectos y optimizando al méximo el

fiempo de proceso v los costes.

Permite ahorrar mas del 30% de energia y mas
del 20% de resina. Un ahorro que acelera
notablemente la amortizacion de la linea de

resina respecto a los procesos convencional.

El siguiente grafico define los limites de los
tiempos de frabajo de la maquina AREAS
3500 para

la deshidratacion del agua para marmoles y

granitos, con las siguientes ventajas:

- Secado del 75-85% de la humedad en el
interior de la tabla

- Regulacion del secado

- Funcionamiento inmediato

- Bajo consumo energético

TECNOLOGIA DE CURADO
KRONOS 3500

TECNOLOGIA 2000 Tg 70
ALTO NIVEL DE ENERGIA
73 °C
68 °C

50 °C
40 °C

R N - NO ES NECESARIO EL USO DE ALMACENES INTERMEDIOS.
0 g 65 - MANTENIMIENTO REDUCIDO
KRONOS 3500 19 %0

BAJO NIVEL DE ENERGIA TRADICIONAL Tg 50 + 24-48-72H

LINEA EPOXI DE RESINADO Y ACABADO

TECNOLOGIA DE CATALISIS KRONOS 3500

- POLIMIENTO INMEDIATO - LiNEAS PARA OBTENER MEJORES RESULTADOS
DE FILTRACION, PENETRACION Y EFECTOS (TONOS CLAROS, MEDIOS,
0SCUROS, ETC.) EN EL MARMOL Y EL GRANITO

ALTO NIVEL DE ENERGIA + LARGO TIEMPO
ENAMIENTO DE MATERIAL SEMITRABALHADO
2 HORAS

2

7 MIN 20 MIN. 45 MIN.

1H+24H 48H 72H

LINEA EPOXI DE RESINADO Y ACABADO

TECNOLOGIA DE DESHUMIDIFICACION XILEX

EL EMPLEQ DE TECNOLOGIA ARES

TECNOLOGIA DE DESHUMIDIFICACION ARES 3500

SECADO DE 75 85% DE LA HUMEDAD EN EL INTERIOR DE LA TABLA
REGULACION DEL SECADO

BAJO CONSUMO ENERGETICO

TRADICIONAL
TECNOLOGIA TRADICIONAL

ARES 3500
50 °C
40 °C
35 =C

SECADO DE 75-85% DA HUMEDAD

3MIN. 7 MIN.

La siguiente imagen muestra una comparacion

entre la fecnologia de radiacion en relacién

a la méquina KRONOS 3500 vy sus intervalos

energéticos y tiempos de procesamiento para

el endurecimiento de la resina en el mérmol y

granito, con las siguientes ventajas:

20 MIN.

45 MIN 1H

- Pulido inmediato “EN LINEA" para obtener
mejores resuliados en el filirado, en la
penetracion y los efectos (tonos claros,
medios, oscuros, etc.) en los marmoles y en
el granito

- No es necesario almacén intermedio

- Mantenimiento reducido

LINE ELEVATION

ELEGTRIC HEATER VENTILATION
ELECTRIC THERMAL UNIT CCATALYSIS) B0V 75KW-15000nc/h-1200Pa.
ELECTRIC THERMAL UNIT CCATALYSIS) B0V 7.50-15000mc/-1200Pa. [<—— vorkinG srecToy]
ELECTRIC THERMAL UNIT QRYING) 12000 185KW-2400nc/h-1970Pa

260KV 0| Total 313V

VACUUM

ELECTRIC THERMAL UNIT CCATALYSIS)
ELECTRIC THERMAL UNIT CRYNG) 80
ELECTRIC THERWAL UNIT QRYING) [

RESIN LINE PARAMETERS
CONVENTIONAL

PRODUCTION
SLAB/H

ENER

0.26-0.3C

HIGH ENERGY + LONG TIME

RESIN LINE 2000 TECHNOLOY

PRODUCTION ENERGETIC
SLAB/H
30

]
85—

VERY HIGH ENERGY

RESIN LINE 2200 TECHNOLOGY

PRODUCTION
SLAB/H

VACUUM

ELECTRIC HEATER
©_[ ELECTRIC THERWAL UNIT CATALYSIS)

B_| ELECTRIC THERWAL UNIT CIRTDNG) 8

A | ELECTRIC THERMAL UNIT GRYING [

ELECTRIC HEATER| ELECTRIC HEATER
GRANITE STNE

| ELECTRIC THERNAL UNIT GCATALYSIS) 173 10 150 10
ELECTRIC THERMAL UNIT QORYING) 2 06 KW
Total 215 kv 236 kW EPOXY LINE REINFORCEMENT AND FINISHING

[ 30 SLABSH PEED LINE 2:2.7 i ]

Crasas a la tecnologia KRONOS 3500,

es posible pulir marmoles y granitos
inmediatamente después la linea de resinado,
con el fin de Eliminar el almacenamiento
intermedio de material. Estas ventajas permiten
procesar mérmoles y granitos “EN LINEA”, ya
que no es necesario cargar o descargar las

tablas durante el proceso.

HIGH ENERGY

RESIN LINE PARAMETERS KRONOS 3500

PRODUCTION ENERGETIC
SLAB/H COST(€/M2)
30-40 0.08-0.16

LOW ENERGY

ademds, la tecnologia KRONOS 3500
simplifica las lineas de resina epoxi respecto
a las tradicionales, porque es mas eficaz,
fiene cosfos energéticos y consumo de resina
mas bajos, optimizando constantemente la

produccién
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Via DrAlighieri, 43-45-47
56012 Fornacette (Pisa)ltaly

Tel. +39-587-423311
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